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urzadzenia bez koniecznosci nanoszenia poprawek w niniejszej instrukciji.
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Montazownica Yanka

WPROWADZENIE

Szanowny Kliencie!

Niniejsza instrukcja obstugi przeznaczona jest do zapoznania operatora z najwazniejszymi
zasadami bezpiecznej eksploatacji i konserwacji urzgdzenia do zmiany opon YANKA INV,
YANKA K INV oraz YANKA KK INV.

Podnoszenie, transport, rozpakowywanie, montaz, instalowanie, uruchamianie, wstepna
regulacja i testowanie, konserwacja, przeglady techniczne — biezgce czynnoSci nie wymagajg
obecnosci serwisu, ale muszg by¢ wykonane ze szczegolng ostroznoscig. Producent nie ponosi
Zadnej odpowiedzialno$ci za obrazenia 0soOb Ilub uszkodzenia pojazdow albo innych
przedmiotow, jesli ktorakolwiek z wyzej wymienionych operacji zostanie wykonana niezgodnie z
instrukcjg obstugi lub jezeli urzgdzenie zostanie niewtasciwie uzyte.

Producent zastrzega sobie prawo do dokonania w kazdym czasie wszelkich zmian i modernizacji
zarowno materiatowych jak i konstrukcyjnych, ktorych celem jest unowoczesSnianie oraz
zwiekszanie trwatosci i funkcjonalno$ci wyrobu.

Firma ,UNI-TROL" ponosi odpowiedzialno$¢ za informacje podane w niniejszej instrukcji.
Powstate btedy edytorskie zostang poprawione w kolejnych edycjach.

Niniejsza publikacja nie moze byc¢ kopiowana w zadnej czeSci, bez autoryzacji producenta.



Montazownica Yanka

OGOLNE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Nieprzestrzeganie podanych tutaj zalecen i metod pracy oraz ignorowanie ostrzezen moze doprowadzi¢
do powaznego zranienia operatora i innych osob. Nie nalezy wtgczac urzadzenia przed doktadnym
zapoznaniem sie z niniejszg instrukcjg oraz wszystkimi podanymi w niej informacjami, dotyczgcymi
bezpiecznej pracy.

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez osoby wykwalifikowane i upowaznione do jego
obstugi. Wykwalifikowanym operatorem jest osoba, ktéra zapoznata sie doktadnie z trescig niniejszej
instrukcji obstugi, przeszta odpowiednie przeszkolenie oraz posiada wiedze na temat bezpieczenstwa
pracy oraz obstugi i regulacji urzgdzenia. Zabronione jest obstugiwanie urzgdzenia przez osoby bedace
pod wptywem alkoholu lub lekéw pogarszajgcych ich zdolnosci fizyczne lub umystowe. Jezeli jednak
lekarz przepisujgcy lek nie widzi przeciwwskazan, operator moze obstugiwac urzgdzenie. Nalezy
przestrzegac nastepujgcych warunkdow:

*  Operator musi by¢ w stanie przeczytaé i zrozumie¢ wszystkie informacje zawarte w niniejszej
instrukcji obstugi.

*  Operator musi posiada¢ petng wiedze dotyczgcg funkcjonowania i charakterystyki urzgdzenia.

*  Osoby nieupowaznione powinny zachowywaé bezpieczng odlegtos¢ od pracujgcego urzadzenia.

* Urzadzenie nalezy zainstalowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami.

*  Wszystkie osoby obstugujgce urzgdzenie muszg by¢ odpowiednio przeszkolone w zakresie jego
obstugi, muszg przestrzegac prawidtowych metod pracy oraz muszg by¢ wtasciwie nadzorowane
W pracy.

* Nie wolno pozostawiaé luzem na urzgdzeniu nakretek, srub, narzedzi i innych przedmiotow,
poniewaz mogg one dosta¢ sie miedzy ruchome czeséci w trakcie pracy urzadzenia.

* Nie dotykac przewodow elektrycznych, wnetrza silnikdw, badz innych urzgdzen elektrycznych o
ile zasilanie nie zostato wczesniej wytgczone i w sposéb widoczny nie zostata stworzona przerwa
w obwodzie zasilania urzgdzenia.

* Nalezy doktadnie zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji obstugi, aby zapewni¢ prawidtowsq i
bezpieczng obstuge urzadzenia.

* Niniejsza instrukcja powinna by¢ przechowywana w poblizu urzgdzenia, w miejscu dostepnym
dla operatora, aby umozliwi¢ ewentualne sprawdzenie informacji lub wyjasnienie watpliwosci
dotyczacych jego obstugi.

* Podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych nalezy przestrzega¢ ogdéinych zasad
zapobiegania wypadkom w przemysle, dotyczacych urzgdzen zasilanych wysokim napieciem.

*  Wszelkie modyfikacje urzgdzenia wykonane bez upowaznienia automatycznie zwalniajg
producenta od odpowiedzialnosci w razie uszkodzenia lub wypadku, ktére mogg mie¢ zwigzek z
dokonanymi przerdbkami. W szczegdlnosci dotyczy to demontazu lub manipulowania przy
zabezpieczeniach zastosowanych w urzgdzeniu, co stanowi naruszenie przepiséw zapobiegania
wypadkom w przemysle.

UWAGA
Nie zdejmowac¢ z urzadzenia tabliczek informacyjnych dotyczacych bezpieczenstwa lub
metod obstugi. Natychmiast zamocowa¢ lub wymieni¢ brakujace lub nieczytelne tabliczki
ostrzegawcze i informacyjne. Tabliczki na wymiane mozna otrzymaé w Zaktadzie
Produkcyjnym firmy UNI-TROL



Montazownica Yanka

TRANSPORT, PRZECHOWYWANIE | MONTAZ

TRANSPORT

Po przybyciu urzgdzenia na miejsce przeznaczenia nalezy sprawdzic¢ czy podczas transportu nie
ulegt on uszkodzeniu. Nalezy rowniez sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy na podstawie listu
przewozowego. W przypadku wystgpienia brakow w dostawie lub uszkodzen transportowych
nalezy bezzwtocznie poinformowac o tym fakcie osobe odpowiedzialng lub przewoznika. Ponadto
podczas zatadunku nalezy zachowac¢ szczegolng ostroznosc i rozwage.

UWAGA
Wszystkie czynnosci zwigzane z pakowaniem, podnoszeniem, przemieszczaniem,
transportem i rozpakowywaniem muszg by¢ wykonywane wyltacznie przez
wykwalifikowany personel.

Warunki transportowania urzadzenia

Montazownica wysytana jest jako kompletne urzgdzenie. Moze by¢ zapakowana na kilka
sposobow:

+ Paleta + folia stretch + pudto kartonowe

+ Paleta + folia stretch

* Paleta + pudto kartonowe

* Folia stretch

Urzadzenie musi by¢ transportowane w oryginalnym opakowaniu i sktadowane w pozycji
oznaczonej na opakowaniu zewnetrznym.

W opakowaniu: Yanka Yanka K Yanka KK
Powierzchnia zajmowana przez maszyne 800x1200 mm 1000x1200 mm 1200x1200 mm
Wysoko$¢ maszyny 1700 mm 1700 mm 1700 mm

Masa urzadzenia 250 kg 300 kg 350 kg

Temperatura srodowiska dla sktadowania i transportu wynosi od -25°C do +55°C.
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PRZECHOWYWANIE

Urzadzenie powinno by¢ przechowywane w pomieszczeniu suchym i niezapylonym.
Nie nalezy stawiac innych towarow na opakowaniu. Moze to spowodowac uszkodzenie
urzadzenia.

MONTAZ

Przy rozpakowaniu, montazu i przygotowaniu urzadzenia do pracy nalezy zachowa¢é
szczegollng ostroznos¢. Nieprzestrzeganie podanych tutaj procedur pracy moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia oraz obrazen u operatora i innych osoéb.

Zdjg¢ goérng czes¢ opakowania i sprawdzi¢, czy urzgdzenie nie ulegto uszkodzeniu podczas
transportu.

W celu przemieszczenia urzgdzenia nalezy wsungc widly wézka widtowego w szczeliny palety,
na ktorej urzgdzenie jest ustawione.

Miejsce ustawienia urzgdzenia musi Scisle spetnia¢ wymagania przepiséw bezpieczenstwa
pracy.

Nie przemieszcza¢ urzgdzenia, ktore jest podigczone do instalacji elektrycznej i pneumatycznej.

Warunki srodowiskowe dla miejsca pracy urzadzenia
e Wilgotnos$¢ wzgledna od 30% do 95%
e Temperatura od 0°C do 55°C

UWAGA
Urzadzenie nie moze by¢ uzytkowane w warunkach zagrozonych wybuchem.
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TABLICZKA ZNAMIONOWA

Przy kontakcie z serwisem, podanie modelu urzgdzenia i numeru seryjnego utatwig zapewnienie
pomocy przez nasz personel techniczny.

W ponizszej przyktadowej tabelce (rys.1.) przedstawiamy dane urzgdzenia. Jezeli wystgpig
niezgodnosci danych zawartych w niniejszej instrukcji i danych na tabliczce znamionowej,
obowigzujg dane z tabliczki znamionowej urzgdzenia.

Uni-trol Sp. z o.0.

ul. Estrady 56, 01-932 Warszawa
Zaktad Produkcyjny - Serwis —
- Salon Sprzedazy

T/é= +48 22 8179422
www.unitrol.pl e-mail: office@unitrol.pl

Montazownica do kot

YANKA

Dane techniczne :

zasilanie elektryczne 110~220V / 50~60Hz
zasilanie pneumatyczne od 8 do 10 bar
moc silnika elektrycznego 0,85 kW

$redni poziom hatasu < 65 dBA

waga netto 250 kg

o (€| B

Wyrdb polski

Numer seryjny:

Rys. 1. Przyktadowa tabliczka znamionowa.


http://www.unitrol.pl/
mailto:office@unitrol.com.pl
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Zakres srednic obreczy montowanych opon:

mocowanie wewn. czescig szczek
mocowanie zewn. czescig szczek
Maksymalna szerokos¢ montowanych opon
Mocowanie obreczy kota na stole maszyny
Odchylanie kolumny
Blokowanie ramienia roboczego
Cisnienie robocze powietrza zasilajgcego
Nacisk odpiekacza na opone

UKLAD ELEKTRYCZNY
Moc silnika:
e 0,85kW
Napiecie znamionowe zasilania silnika
e 110~220V / 50~60Hz
Znamionowa predkos¢ obrotowa silnika:

YANKA
10!7 _ 28!!
13!7 _ 28”

YANKA K YANKA KK

10!! _ 28!!
137’ _ 28”
15”

pneumatyczne
pneumatyczne
pneumatyczne

10” _ 28”
13” _ 28”

od 8 do 10 baréw
0k.3000 kg (przy cisn. 10 baréw)

e Ptynna regulacja predkosci obrotowej 0-13 obr/min

Moment obrotowy silnika:
e 1200 Nm

GABARYTY
Szerokosé
Wysokos¢
Gtebokosc¢
Waga

INNE
Temperatura pracy
Temperatura przechowywania

940 mm
1850 mm
1200 mm
200 kg

1000 mm
1850 mm
1200 mm
250 kg

0 do 35°C
-20 do 45°C

1200 mm
1850 mm
1200 mm
300kg
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OPIS URZADZENIA

Montazownica YANKA / YANKA K/ YANKA KK to urzagdzenia stuzgce do demontazu i
montazu opon detkowych i bezdetkowych w kotach samochoddw osobowych i dostawczych
zarowno dla felg stalowych, jak i aluminiowych.

YANKA / YANKA K/ YANKA KK realizuje nastepujgce funkcje:
* odpiekanie opony od obreczy
* demontaz i montaz opon
* pompowanie kota za pomocg urzgdzenia pompujgcego z manometrem

Montazownica posiada naped elektro-pneumatyczny. Za pomocg sitownikow pneumatycznych
realizowane jest odpiekanie opony od obreczy, odchylanie kolumny, mocowanie kota na stole
montazowym, blokowanie suwadta i ramienia ze stopkg w potozeniu roboczym. Stét montazowy
obracany jest za pomocg silnika elektrycznego.

Zasadnicze elementy montazownicy przedstawione sg na rysunku 2.

WYPOSAZENIE
Wszystkie montazownice typu YANKA zostaty wyposazone w:
* urzgdzenie pompujgce
» zespot przygotowania powietrza (reduktor cisnienia + smarownica)

* tyzke wulkanizatorskg

YANKA K zostata dodatkowo wyposazona w jednokolumnowg przystawke K utatwiajgcg
demontaz i montaz niskoprofilowych i szczegdlnie twardych opon.

YANKA KK zostata dodatkowo wyposazona w przystawke dwukolumnowg KK utatwiajgcg
demontaz i montaz niskoprofilowych i szczegdlnie twardych opon.

10



Montazownica Yanka

s

VAL LAY AL YL

® ©

Rys. 2. Gléwne elementy montazownicy.

1 — suwadto pionowe 9 — suwadto poziome

2 — uchwyt blokady suwadta 10 — pedat urzgdzenia pompujgcego

3 — urzadzenie pompujgce z manometrem 11 — zespdt pedatéw sterowania

4 — kolumna 12 — smarownica sprezonego powietrza
5 — szczeka stotu 13 — reduktor sprezonego powietrza

6 — stot montazowy 14 — kréciec zasilania powietrzem

7 — odpiekacz 15 — przewdd elektryczny zasilajgcy

8 — przystawka jednokolumnowa K 16 — zacisk ochronny

11
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INSTALOWANIE URZADZENIA

PRZYLACZA ELEKTRYCZNE | PNEUMATYCZNE

Przytgcze elektryczne musi by¢ przystosowane do mocy pobieranej przez urzgdzenie, podanej
na jego tabliczce znamionowe;.
Przytgcze elektryczne musi by¢ wyposazone w nastepujgce elementy:

* wydzielone podtgczenie elektryczne, spetniajgce wymagania bezpieczenstwa;

+ odpowiednio dobrany wytgcznik nadmiarowo-prgdowy;

» obwdd ochronny.
Dla prawidtowej pracy urzgdzenia wymagane jest podtgczenie go do uktadu zasilajgcego w
sprezone powietrze o minimalnym cisnieniu 8 baréw i maksymalnym cisnieniu 10 baréw. Praca
przy wiekszym cisnieniu niz zalecane moze doprowadzi¢ do uszkodzen w ukfadzie instalacji
pneumatycznej urzgdzenia.

Dla prawidiowej i bezpiecznej pracy urzadzenia wymagane jest podigczenie go do obwodu
ochronnego, ktérego skutecznos¢ zostata wczesniej sprawdzona.

NIE WOLNO podiagczaé przewodu ochronnego do rur gazowych, wodociggowych, linii
telefonicznych lub innych instalaciji.

PODLACZANIE ZASILANIA

Wtyczke znajdujgco sie na wyposazeniu maszyny nalezy podtgczy¢ do gniazda instalaciji
elektrycznej 110~220V / 50~60Hz.

Podtgczy¢ przewod zasilajgcy sprezonym powietrzem do koncédwki (rys. 2 poz. 14).
Nalezy zastosowaé wagz pneumatyczny na cisnienie robocze min.12 baréw, o Srednicy
wewnetrznej 8mm.

Sprawdzi¢, czy smarownica (rys. 2 poz. 12) jest napetniona olejem (patrz rozdziat ,ZALECENIA
| OSTRZEZENIA DOTYCZACE OLEJU’ na stronie 26). Jesli nie, to po odtgczeniu zasilania
powietrzem, odkreci¢ dolng czesc¢ zbiornika i uzupetnic olej. Kropelkowanie nalezy ustawic krecgc
wkretem regulacji smarownicy w lewo lub w prawo. Naciskajgc kolejno pedaty 16 i 17 sprawdzic,
czy przesuwajg sie tapy uchwytu i czy odchyla sie kolumna.

12
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OBSLUGA URZADZENIA

Rys. 3. Pedaly sterujace.

Pedat odchylania kolumny (rys. 3 poz. 1)

Ma trzy potozenia robocze:
» potozenie gorne - kolumna w pozycji pracy (dosunieta do pionu).
* potozenie Srodkowe - odchylanie kolumny w tyt na dowolng odlegtosc.
* potozenie dolne - maksymalne odchylenie kolumny w tyt.

Sposodb operowania pedatem w potozeniu srodkowym:
1. naciskac¢ pedat z wyczuciem, az do ustyszenia stuku zatrzasku;
2. cofngc¢ stope, aby pedat zablokowat sie w potozeniu srodkowym;
3. nastepne nacisniecie pedatu spowoduje odchylanie kolumny, a zwolnienie pedatu
zatrzyma jaq.

Pedal mocowania kota (rys. 3 poz. 2)

Steruje rozsuwaniem i zsuwaniem szczek stotu montazowego. Ma trzy potozenia robocze:
* potozenie gorne - szczeki zamknigte (zsuniete w kierunku Srodka stotu).
* potozenie sSrodkowe - rozsuwanie szczek na dowolng odlegtosc.
* potozenie dolne - catkowite rozsuniecie szczek.

Sposob operowania pedatem w potozeniu srodkowym:
1. naciska¢ pedat z wyczuciem, az do ustyszenia stuku zatrzasku
2. cofngc¢ stope, aby pedat zablokowat sie w potozeniu srodkowym
3. nastepne nacisniecie pedatu spowoduje rozsuwanie sie szczek, a zwolnienie pedatu
zatrzyma je.

13
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Kolejne nacisniecie pedatu przestawia go w potozenie gorne (zamyka szczeki).
Nalezy ostroznie naciska¢ na pedat, tak, aby nie przeskoczyt on w dolne potozenie.

UWAGA
Rozsuniecie szczek w stole mozna ustali¢ dla zadanej srednicy obreczy montowanych
opon, poprzez wilozenie bolca ograniczajgcego (znajdujgcego sie na wyposazeniu
maszyny) w odpowiedni otwor.
W stole kwadratowym sg otwory ustalajgce rozsuniecie szczek na wymiar srednicy
obreczy od 13 cali do 18 cali (dla sSrodkowego ustawienia szczek).

Pedat odpiekacza (rys. 3 poz. 3)

Ma dwa potozenia robocze:
* gorne (wyjsciowe) - odpiekacz wytgczony (cofniety)
* nacisniecie pedatu wigcza odpiekacz, zwolnienie pedatu wytgcza (cofa) odpiekacz.

Pedat obrotéw stotu montazowego (rys. 3 poz. 4)

Regulacja predkosci obrotowej stotu jest zalezna od sity nacisku na pedat i zmienia sie ona w
sposob ptynny w zakresie od 0 do 13 obr/min. Obroty wsteczne zatgczane sg poprzez
podniesienie pedatu stopg z potozenia srodkowego w gore.

Pokretto blokady suwadta (rys. 4)

Przekrecenie pokretta z potozenia wyjsciowego w prawo (rys. 4. -kierunek zaznaczony na
zielono) unieruchamia suwadto i ramie ze stopkg w potozeniu roboczym. Przekrecenie pokretta
w lewo powoduje zluzowanie suwadta poziomego i odrzucenie suwadta pionowego ze stopkg w

gore.

Rys. 4. Zespo6t korpusu suwadta pionowego.
(z zaznaczonym kierunkiem obrotu pokretta w celu blokady suwadta)

14
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Zmiana mocowania pazurkow (rys. 5)

Aby zmieni¢ rozstaw szczek nalezy wykreci¢ Srube i przetozy¢ pazurek w oczekiwane

miejsce. Domyslnie pazurek ustawiony jest w srodkowej pozycji. W tym uktadzie stét ma zakres
mocowania od 14,5” do 25”.

UWAGA

Po kazdej zmianie rozstawu nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie suwadta majg jednakowo
ustawione pazurki.

Rys. 5. Regulacja pazurkow.

Catkowity zakres mocowania felg (w mm) z uwzglednieniem zmiany ustawien pazurkéw
przedstawiono na rys. 6.

Rys. 6. Zakres rozsunigcia szczek .

15
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Regulacja odpiekacza

Zespot odpiekacza zostat wyposazony w sworzen blokujgcy, ktory umozliwia prace w dwoch

zakresach (rys. 7.):
e zakres | - obstuga kot do 9”7 (~ 230mm) szerokosci
e zakres lI- obstuga kot do 15” (~380mm) szerokosci

Zakres | Zakres Il

)

Rys. 7. Regulacja zakresu odpiekacza.

Dodatkowo zastosowano regulacje na ttoczysku umozliwiajgcg zmiane gtebokosci wcisku topaty
odpiekacza (regulacja mozliwa tylko na 2 zakresie). Rozwigzanie to zostato wprowadzone z
myslg o oponach, ktére w sposéb szczegdlny narazone sg na uszkodzenie przez zbyt gteboki
wcisk fopaty odpiekacza. Regulacja wykonywana jest poprzez przetozenie wktadki zatrzaskowej
w jedno z 4 miejsc na ttoczysku, tak jak zobrazowano na rysunku ponizej (rys. 8.).

16
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Rys. 8. Regulacja gle,bo!(os'ci wcisku topaty.
DEMONTAZ OPONY

UWAGA!
Przed rozpoczeciem demontazu opony, nalezy wypusci¢ powietrze z kota wykrecajac
zawor.

Wiaczyc€ zasilanie elektryczne i pneumatyczne montazownicy.

Odciagna¢ reka dzwignie odpiekacza (rys. 9. poz. 1.), wprowadzi¢ koto pomiedzy topatg
odpiekacza a gumowg podktadke na $cianie montazownicy i dosung¢ topate do opony, tuz przy
krawedzi obreczy.

UWAZAC, ABY LOPATA NIE OPIERALA SIE O OBRECZ !

e Przytrzymujgc topate odpiekacza we wiasciwym potozeniu nacisng¢ pedat 3
(rys. 3 poz. 3) i przytrzymac¢ go do momentu zsunigecia sie opony z krawedzi obreczy. W
razie potrzeby powtorzyc¢ te operacje w kilku miejscach na obwodzie kota.

e Nastepnie odwrdcic koto i w taki sam sposob zsung¢ opone z krawedzi obreczy z drugiej
strony kota.
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Rys. 9. Odpiekanie opony.

Za pomocg pedatu 1 (rys. 3 poz.1) odchyli¢ kolumne do tytu.

Za pomocg pedatu 2 (rys. 3 poz.2) otworzy¢ szczeki stotu (pedat w potozeniu sSrodkowym
i dolnym).

Utozy¢ koto na stole montazowym, tak, aby opona oparta sie na szczekach i przestawic

pedat 2 w potozenie gorne. Sprawdzi¢, czy pazurki szczek pewnie uchwycity krawedz
felgi.

Przestawi¢ pedat 1 w potozenie gorne - kolumna powréci do pionu (potozenie robocze).

18
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Rys. 10. Ustawianie stopki roboczej.

Uchwyci¢ lewg rekg za wierzchotek suwadta pionowego, a prawg rekg za pokretto
blokady suwadta.

Wysuwajgc suwadto na odpowiednig odlegtos¢ i naciskajgc na wierzchotek suwadta
pionowego doprowadzi¢ do tego, aby stopka oparta sie na krawedzi obreczy, jak na
rys.10.

Nastepnie przekreci¢ pokretto w prawo (rys. 4) - suwadta zostang zablokowane, a stopka
automatycznie przyjmie potozenie robocze, uwzgledniajgce niezbedny luz miedzy stopka
a obrecza.

Brzeg opony znajdujgcy sie po przeciwnej stronie stopki wcisng¢ we wgtebienie obreczy.
tyzke do opon oprze¢ na pazurze stopki (rys. 11 poz.1) i naciggng¢ brzeg opony na
gtéwke (rys. 11 poz.2) -jak na rysunku 12.

Rys. 11. Stopka robocza 1- pazur, 2- gtéwka, 3- ptetwa.
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Rys. 12. Zdejmowanie opony.

Naciskajgc pedat 4 (rys.3 poz.4) obraca¢ stotem montazowym w prawo, az do zdjecia
gornej stopy opony z felgi. W razie wystgpienia nieprawidtowosci w trakcie zdejmowania
opony, np. zakleszczenie, nalezy zwolni¢ pedat, a nastepnie podnies¢ go do gory.
Wodbwczas stét obroci sie w lewo i uwolni zakleszczong opone.

Dolng krawedz opony zdejmuje sie z obreczy nie zmieniajgc zamocowania kota ani
potozenia stopki.

Dolng stope opony znajdujgcg sie po przeciwnej stronie, niz stopka, wsung¢ od dotu we
wgtebienie obreczy i powtérzy¢ operacje zdejmowania opony w sposob opisany powyze;.
Pedatem 1 (rys. 3 poz.1) odchyli¢ kolumne do tytu i wyja¢ opone.
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MONTAZ OPONY

Za pomocg pedatu 1 odchyli¢ kolumne do tytu.

Za pomocg pedatu 2 otworzy¢ szczeki stotu (pedat w potozeniu srodkowym lub dolnym).
Utozy¢ felge na stole montazowym i przestawic¢ pedat 2 w potozenie gorne.

Sprawdzi¢, czy zaczepy szczek pewnie uchwycity krawedz obreczy.

Potozy¢ opone na obreczy.

Przestawi¢ pedat 1 w potozenie gorne - kolumna powréci do pionu (potozenie robocze).
Uchwyci¢ lewg rekg za wierzchotek ramienia 11 a prawg reka za pokretto blokady
suwadta 20.

Wysuwajgc suwadto na odpowiednig odlegtos¢ i naciskajgc na wierzchotek suwadta
pionowego doprowadzi¢ do tego, aby stopka oparta sie na krawedzi obreczy, jak na
rys.10.

Nastepnie przekreci¢ pokretto w prawo (rys. 4) - suwadta zostang zablokowane, a stopka
automatycznie przyjmie potozenie robocze, uwzgledniajgce niezbedny luz miedzy stopka
a obrecza.

Stope opony zatozy¢ na ptetwe stopki (rys.11 poz.3) i wcisng¢ pod gtéwke (rys.11 poz.2)
- jak na rysunku 13.

Naciskajgc rekg bok opony przed miejscem, w ktorym jej stopa wraca ponad krawedz
felgi spowodowac jej zakleszczenie i przytrzymac reka.

Rys. 13. Montaz opony
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Naciskajgc pedat 4 obraca¢ stotem montazowym w prawo, uktadajgc krawedz (stope)
opony we wgtebieniu obreczy, az do zatozenia dolnej stopy opony na obrecz.

W razie wystgpienia nieprawidtowosci w trakcie zaktadania opony, np. zakleszczenie,
pod stopkg nalezy zwolni¢ pedat, a nastepnie podnies¢ go stopg do gory (wéwczas stot
obrdéci sie w lewo i uwolni zakleszczong opone).

Zatozy¢ na obrecz gorng krawedz opony, postepujgc tak samo, jak w przypadku dolnej
krawedzi.

W montazownicach Yanka K i Yanka KK, reke operatora w powyzszych czynnosciach
zastepuje odpowiednio ustawiona stopa docisku.

Pokrettem blokady (rys.4) odblokowa¢ ramie i suwadto.

Pedatem 1 odchyli¢ kolumne do tytu.

Pedatem 2 otworzy¢ szczeki stotu montazowego.

Napompowac koto za pomocg urzgdzenia pompujgcego z manometrem (rys. 2 poz.3).
Zdjgc¢ koto z maszyny.

POMPOWANIE KOLA

Rys. 14. Urzadzenie pompujace;

1- manometr, 2- zawoér upuszczajacy powietrze, 3- wezyk z zakuta koncowka,

4- pedat do pompowania.

Aby napompowac koto przy pomocy urzgdzenia nalezy:

Zapig¢ koncowke weza (rys. 14 poz.3) na zaworze kota;

Obserwujgc wskazanie manometru (rys. 14 poz.1) wciskac pedat (rys. 14 poz.4) az do
uzyskania zamierzonego cisnienia (rys. 14 poz.1);

W razie konieczno$ci upuszczenia cisnienia wcisng¢ przycisk zaworu (rys. 14 poz.2).
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PRZYSTAWKA K

Znajduje sie ona tylko w wyposazeniu montazownicy YANKA K. Przystawka K to dodatkowa

kolumna wyposazona w trzy narzedzia do montazu i demontazu opon nisko-profilowych i opon
RUN-FLAT.

Rys. 15. Przystawka K;
1- rolka dociskowa, 2- rolka tarczowa, 3- rozdzielacz sterujacy,
4- trzpien centrujacy, 5- stopa docisku.

Regulacja stopy docisku

W celu regulacji stopy docisku nalezy:
e Wykrecic srube regulacji (rys. 16. poz. 1.),

e Ustawic prowadnice (rys. 16. poz. 2.) w zgdanej
konfiguraciji,

o Wkreci¢ srube regulaciji.

Rys. 16. Regulacja stopy docisku
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DEMONTAZ OPON PRZY UZYCIU PRZYSTAWKI K

Dla utatwienia pracy przy twardych lub nisko-profilowych oponach korzystamy ze stopy
docisku (rys.15 poz.5) oraz rolki dociskowej (rys.15 poz.1).

Docisk ustawi¢ w centralnym punkcie obreczy i nacisng¢ w dot na tyle, aby doktadnie
zamocowac obrecz w szczekach stotu.

Rolke dociskowg (rys.15 poz.1) ustawi¢ w odlegtosci ok. 1 cm od krawedzi obreczy.
Powierzchnie boczng opony nacisng¢ w dét, aby utatwi¢ wsuniecie tyzki monterskie;j.
Odprowadzi¢ docisk i rolke w potozenie spoczynkowe.

tyzke do opon oprzeC na pazurze stopki (rys. 11 poz.1) i naciagng¢ brzeg opony na
gtowke.

Naciskajgc pedat 4 (rys.3 poz.4) obraca¢ stotem montazowym w prawo, az do zdjecia
gornej stopy opony z felgi. W razie wystgpienia nieprawidtowosci w trakcie zdejmowania
opony, np. zakleszczenie, nalezy zwolni¢ pedat, a nastepnie podnies¢ go do gory.
Wobwczas stét obréci sie w lewo i uwolni zakleszczong opone.

Dolng stope opony unies¢ przy pomocy rolki tarczowej (rys.15 poz.2), a nastepnie przy
pomocy tyzki wulkanizacyjnej zdjg¢ dolng stope opony z obreczy.

Rys. 17. Demontaz opon przy uzyciu przystawki K
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MONTAZ OPON PRZY UZYCIU PRZYSTAWKI K

e Zamontowa¢ dolng stope opony (patrz MONTAZ OPON str. 20.) Rolke dociskowg
(rys.15. poz. 1.) oraz docisk (rys.15. poz. 5.) ustawic¢ jak na rys.18. poz.1.

e Unieruchomic stope docisku tak, aby stopa opony pozostata we wgtebionym profilu
obreczy. Podczas montazu docisk powinien podgzac za ruchem obrotowym opony.

e Po zwolnieniu i odprowadzeniu obu narzedzi, zwolni¢ mocowanie kota i przystgpi¢ do
napetniania opony powietrzem.

Rys. 18. Montaz opon przy uzyciu przystawki K
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PRZYCZYNY | USUWANIE MOZLIWYCH USTEREK

USTERKA

MOZLIWE PRZYCZYNY

USUNIECIE USTERKI

Po nacisnieciu pedatu
uruchamiajgcego obrot stotu
nastgpito przepalenie
bezpiecznikow

Zwarcie przewodu zasilania
silnika do ziemi.
Zwarcie w silniku

Sprawdzi¢ przewody, przetgcznik
obrotéw, silnik

Pedat sterowania ruchem
obrotowym nie wraca do pozycji
centralnej

Uszkodzona sprezyna pedatu

Wymieni¢ sprezyne

Pedat odpiekacza, pedat stotu
lub pedat kolumny nie wracajg
do pozycji poczatkowe;j

Brak oleju w smarownicy

Napetni¢ smarownice olejem HL
32 (hydraulicznym)

Uszkodzona sprezyna pedatu

Wymieni¢ sprezyne

Powietrze ucieka przy ttoczysku
odpiekacza

Zuzyta uszczelka ttoczyska

Wymieni¢ uszczelke

Wskaznik manometru cisnienia
w kole nie wraca do pozyc;ji 0

Uszkodzony manometr

Wymieni¢ manometr

Koto nie trzyma sie na stole

Niskie ciSnienie zasilania
powietrzem

Wyregulowac (sprawdzic)
cisnienie doprowadzonego
powietrza, sprawdzi¢ czy nie ma
wyciekow powietrza

Szczeki sg zuzyte

Wymieni¢ szczeki

Stot nie obraca sie w zadng
strone

Brak zasilania elektrycznego

Sprawdzi¢ zasilanie

Uszkodzony silnik

Sprawdzi¢ zasilanie silnika
Wymieni¢ silnik

Zawsze zalecamy kontakt z naszym serwisem.
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KONSERWACJA

Firma UNI-TROL nie bierze odpowiedzialnosci za reklamacje wynikajagce z uzycia
nieoryginalnych czesci lub akcesoriow.

Przed wykonywaniem regulacji lub konserwacji urzadzenia nalezy odtagczy¢ od niego
zasilanie elektryczne i sprawdzié, czy wszystkie ruchome czesci sa wlasciwie
unieruchomione.

Nie wolno demontowa¢ lub modyfikowa¢ jakichkolwiek czesci urzadzenia. Nie dotyczy to
czynnosci obstugi serwisowej.

Po odtaczeniu urzadzenia od zasilania sprezonym powietrzem elementy noszace ten znak

A

mogq nadal pozostawaé pod cisnieniem.

Codziennie sprawdzacé, czy szczeki przesuwajg sie swobodnie. Zanieczyszczenia nagromadzone
w trakcie eksploatacji urzadzenia mogg w istotny sposéb pogorszy¢ poslizg szczek,
przyspieszajgc ich zuzycie, stwarzajgc tym samym niebezpieczenstwo dla uzytkownika.

W miare potrzeb nalezy wiec umyc¢ prowadnice i suwadta rozpuszczalnikiem ropopochodnym, a
nastepnie zwilzy¢ rzadkim olejem lub preparatem silikonowym.

Kontrola raz w miesigcu:

Oczyscic (tylko benzyng) i nasmarowac¢ suwadto poziome i pionowe we wiasciwych miejscach.
Sprawdzi¢ poziom oleju w smarownicy i w razie potrzeby dola¢ oleju HL 32 (hydrauliczny) lub
parametryczny odpowiednik oleju innego producenta.

Nie podiaczaé zasilania elektrycznego przed odparowaniem benzyny lub rozpuszczalnika
po procesie czyszczenia maszyny.

UWAGA
Zachowaé czystos¢ w miejscu pracy. Nie czyscié¢ urzadzenia woda pod cisnieniem.
Podczas sprzatania unika¢ w miare mozliwosci wzniecania kurzu.

Okresowo nalezy usuwac olej z wnetrza pudta obudowy. Wydech naolejonego, powietrza, jak

we wszystkich tego typu urzgdzeniach, nastepuje do wnetrza obudowy, co powoduje osadzanie
sie oleju na jej wewnetrznych powierzchniach, a w rezultacie jego wyciek.
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ZALECENIA | OSTRZEZENIA DOTYCZACE OLEJU

Nalezy stosowac oleje wolne od wody i kwasow, o lepkosci 32 (w temp. 50 ° C). Zaleca sig olej
hydrauliczny HL32 lub parametryczny odpowiednik oleju innego producenta.

Usuwanie zuzytego oleju

Nie wylewac¢ zuzytego oleju do sciekow, rowdw i kanatow odwadniajgcych lub drog wodnych.
Nalezy zbiera¢ zuzyty olej i oddawac do punktow zajmujacych sie utylizacjg zuzytego oleju.

Wycieki lub plamy oleju

Zebrac rozlany olej przy pomocy piasku, ziemi lub materiatu absorpcyjnego. Obszar rozlania
musi by¢ odttuszczony przy uzyciu rozpuszczalnikow, aby zapobiec tworzeniu sie zastojow
oparéw.

Wydech naolejonego powietrza nastepuje do wnetrza urzgdzenia (do obudowy). W celu
zapobiegniecia wyciekowi gromadzgcego sie oleju, mozna go okresowo stamtgd usuwac.
Dostep do wnetrza uzyskujemy po odkreceniu plastikowej scianki obudowy.

Zasady uzytkowania oleju

Przestrzega¢ nastepujgcych zasad higieny:

* unikac zachlapania olejem (nosi¢ odpowiednig odziez, zaktada¢ ostony ochronne na
urzgdzenia)

* myc rece czesto wodg z mydtem

* nie stosowac srodkéw draznigcych lub rozpuszczalnikdw usuwajgcych ochronng warstwe
naskorka ze skory

* nie wyciera¢ rgk w brudne lub zaolejone szmaty

» zmieniac¢ ubranie nasigkniete olejem i codziennie zaktada¢ swiezg odziez roboczg

* nie pali¢ i nie jes¢ zaolejonymi rekami

Uwzglednic¢ takze nastepujgce srodki zapobiegawcze:
* nosi¢ rekawice ochronne odporne na olej, wytozone pluszowym materiatem.
* unikac¢ dtugotrwatego kontaktu ze skora.
* unikac¢ tworzenia sie oparow lub mgiet ulatniajgcych sie do atmosfery.

Zasady pierwszej pomocy

Potkniecie: ogdlnie nie jest wymagane zadne specjalne leczenie. Nie wywotywac¢ wymiotéw,
aby unikng¢ wdychania opardéw oleju lub dostania sie oleju do drég oddechowych.

Dostanie sie oleju do drég oddechowych: jezeli w wyniku odruchowo wywotanych wymiotow
mogto nastgpic¢ przedostanie sie oleju do drég oddechowych, nalezy zawiez¢ osobe
poszkodowang jak najszybciej do szpitala.

Wdychanie oparéw: w przypadku narazenia na wdychanie oparéw lub mgiet oleju o wysokim
stezeniu nalezy jak najszybciej wyprowadzi¢ osobe poszkodowang na swieze powietrze.

Oczy: przemy¢ doktadnie woda.

Skéra: zmy¢ wodg z mydtem.
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ZALECANY SPRZET OCHRONY PRZECIWPOZAROWEJ
Przy wyborze wiasciwej gasnicy nalezy kierowac sie podanymi nizej informacjami:

Suche substancje tatwopalne

Gasnice wodne TAK
Gasnice pianowe TAK
Gasnice suche chemiczne TAK*
Gasnice CO2 TAK*

* stosowac tylko wtedy, gdy brak pod rekg lepszej gasnicy, i gdy pozar jest niewielki.

Ptyny tatwopalne

Gasnice wodne NIE
Gasnice pianowe TAK
Gasnice suche chemiczne TAK
Gasnice CO2 TAK
Urzadzenia elektryczne
Gasnice wodne NIE
Gasnice pianowe NIE
Gasnice suche chemiczne TAK
Gasnice CO2 TAK

Zalecenia podane powyzej sg natury ogoélnej. Sg to generalne zasady uzycia gasnic.
Szczegdtowe zastosowania kazdego typu gasnicy podawane sg przez jej producenta na
zyczenie.

Zt OMOWANIE

W przypadku oddawania urzgdzenia na ztom nalezy wymontowac z niego wszystkie elementy
elektryczne, elektroniczne i z tworzyw sztucznych, a pozostatg cze$¢ ztomowac jako ztom
stalowy.

Materiaty elektryczne (przewody) mozna ztomowac jako ztom miedziany.
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UNI - TROL Sp. z 0.0.
® ul. Estrady 56, 01 - 932 Warszawa, Polska
- tel. (22) 817 94 22/ 834 90 13/ 834 90 14
fax (22)817 94 22/834 90 13/834 90 14 w. 115

Zaktad Produkcyjny i Salon Sprzedazy strona: www.unitrol.pl
email: ofice@unitrol.com.pl, office@unitrol.pl

WYWAZARKI DO KOL | WYWAZARKI SPECJALNE MONTAZOWNICE DO KOt. PROSTOWARKI OBRECZY
WYPOSAZENIE WARSZTATOWE

REGON: 008132994 NIP: PL5270205246 EORI: PL527020524600000
NR KONTABANKOWEGO: BZ WBK SA nr:

611090 1014 0000 0000 0301 4565 NUMER REJESTROWY: KRS 0000111731

C¢€

Deklaracja Zgodnosci WE

zgodnie z dyrektywami: 2006/42/UE, 2014/35/UE, 2014/30/UE, 2014/68/UE

My: Uni-Trol Sp. z o.o.
Ul. Estrady 56 01-932
Warszawa Polska

deklarujemy, na naszg wytgczng odpowiedzialnos¢, ze wyrdb

Montazownica do két pojazdow
Urzadzenie elektro-mechaniczno-pneumatyczne,
Typ Yanka, Yanka K i Yanka KK
Numer seryjny ....................

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy Maszynowe;j:

- dyrektywa 2006/42/UE ( bezpieczenstwo maszyn ),
w zakresie majgcych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur oceny zgodnosci,
a takze w zakresie wymagan zasadniczych nastepujgcych dyrektyw :

- dyrektywa 2014/35/UE ( niskonapieciowa );
- dyrektywa 2014/30/UE ( kompatybilnosé¢ elektromagnetyczna );
- dyrektywa 2014/68/UE ( cisnieniowa ).

W celu weryfikacji zgodnosci z obowigzujgcymi uregulowaniami prawnymi skonsultowano
zharmonizowane normy lub inne dokumenty normatywne :
PN-EN I1SO 12100:2012P
Bezpieczenstwo maszyn -- Ogdélne zasady projektowania -- Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka
PN-EN 61000-6-3:2008P
Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Czes$¢ 6-3: Normy ogdlne -- Norma emisji w Srodowiskach:
mieszkalnym, handlowym i lekko uprzemystowionym
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PN-EN 61000-6-4:2008P

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Cze$¢ 6-4: Normy ogdlne -- Norma emisji w srodowiskach
przemystowych

PN-EN ISO 13857:2010P

Bezpieczenstwo maszyn -- Odlegtosci bezpieczeristwa uniemozliwiajgce sieganie kohczynami gornymi i
dolnymi do stref niebezpiecznych

PN-EN 349+A1:2010P

Bezpieczenstwo maszyn -- Minimalne odstepy zapobiegajgce zgnieceniu czeéci ciata cziowieka

PN-EN 60204-1:2018P

Bezpieczenstwo maszyn -- Wyposazenie elektryczne maszyn -- Cze$¢ 1: Wymagania ogolne

PN-EN 61293:2000P

Znakowanie urzgdzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczgcymi zasilania elektrycznego --
Wymagania bezpieczenstwa

PN-EN I1SO 4414:2011E

Napedy i sterowania pneumatyczne -- Ogoélne zasady i wymagania bezpieczenstwa dotyczgce ukfadow i
ich elementow

PN-EN ISO 11201:2012P

Akustyka -- Hatas emitowany przez maszyny i urzgdzenia -- Wyznaczanie pozioméw cisnienia
akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych okreslonych miejscach w warunkach zblizonych do
pola swobodnego nad ptaszczyzng odbijajgcg dzwiek z pomijalnymi poprawkami srodowiskowymi
PN-EN 1SO11202:2012P

Akustyka — Hatas emitowany przez maszyny i urzgdzenia — Wyznaczanie poziomow cisnienia
akustycznego emisji na stanowiska pracy i w innych okreslonych miejscach z zastosowaniem
przyblizonych poprawek srodowiskowych

PN-EN ISO 4871:2012P

Akustyka -- Deklarowanie i weryfikowanie wartosci emisji hatasu maszyn i urzgdzen

PN-EN 50419:2008P

Znakowanie urzgdzen elektrycznych i elektronicznych zgodnie z artykutem 11(2) dyrektywy 2002/96/WE
(WEEE).

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okreslona w Zatgczniku VIIA pkt.1 Dyrektywy Maszynowej, znajduje
sie w siedzibie firmy Uni-trol Sp.z 0.0. (adres jak wyzej) i bedzie udostepniana do wglgdu wiasciwym organom
krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania ostatniego egzemplarza.

Osobg odpowiedzialng za przygotowanie dokumentacji technicznej wyrobu i wprowadzanie zmian w niej jest mgr
inz. Grzegorz Tworek .

Niniejsza Deklaracja Zgodno$ci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10 lat od chwili
wyprodukowania ostatniego egzemplarza i udostepniana organom nadzoru rynku w celu weryfikaciji.

Warszawa, 20.04.2023 mgr inz. Grzegorz Tworek
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WARUNKI GWARANCJI

1. UNI-TROL SP.Z O.0. gwarantuje:

a) bezptatne usuniecie wad i usterek materiatowych oraz konstrukcyjnych urzadzenia
zauwazonych w ciggu 12 miesiecy od daty zakupu.

b) niesprawny wyréb wiasciciel powinien przesta¢ na koszt producenta uzgodnionym z nim
srodkiem transportu, powiadamiajgc o dacie i formie przesyiki.

¢) w ramach gwarancji producent wymienia za darmo w swojej siedzibie wszystkie elementy i
podzespoty, w ktorych stwierdzono faktycznie zawinione przez producenta uszkodzenia
konstrukciji.

2. Utrata praw do gwarancji w przypadku:
a) niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem eksploatowanie urzgdzenia
b) dokonania jakichkolwiek zmian konstrukcyjnych i uzytkowych
¢) zamontowania nie oryginalnych czesci zamiennych

d) nieprawidtowej konserwacji urzadzenia

3. Odpowiedzialnos¢ firmy UNI-TROL SP.Z O.0. :
Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki:

a) nieprawidtowego uzytkowania urzgdzenia

b) obstugiwanie urzgdzenia przez nieprzeszkolonych operatoréw

¢) niestosowanie sie operatorow do zasad bezpieczenstwa przedstawionych w tej instrukcji
d) nie przeprowadzania lub niewtasciwego przeprowadzania konserwacji

e) stosowanie nie pochodzgcych od producenta czesci zamiennych

f) jakichkolwiek przerébek lub naprawa poza zaktadem producenta
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KARTA GWARANCYJNA

Gwarancja jest niewazna, jesli nie sg wypetnione wszystkie pola, tagcznie z podpisem wiasciciela

Nazwa urzagdzenia:

Numer seryjny:

Data produkcji:

Data sprzedazy:

Podpis i piecze¢ sprzedajgcego:

1. UNI-TROL Sp. z 0.0., zwana dalej Gwarantem, udziela gwarancji na sprawne dziatanie w/w sprzetu
w okresie .......... miesiecy , jednak nie diuzej niz ......... miesiecy od daty produkcji.

2. UNI-TROL gwarantuje wykonanie napraw sprzetu witasnej produkgciji.

3. W przypadku wystgpienia uszkodzenia sprzetu w okresie objetym gwarancjg Gwarant po
stwierdzeniu stusznosci reklamacji zapewnia bezptatng naprawe uszkodzen lub wymiane czesci.
Czas naprawy nie przekroczy 14 dni od dnia zgtoszenia sprzetu do naprawy.

4, Sposbdb naprawy ustala Gwarant.

5. Wszelkie uszkodzenia powstate w wyniku: obstugi i konserwacji maszyny niezgodnie z instrukcjg
obstugi, niewtasciwego magazynowania urzadzen, niewtasciwego transportu, eksploatacji urzadzen
w warunkach klimatycznych niezgodnych z podanymi w instrukcji lub innych przyczyn
spowodowanych przez uzytkownika, mogg by¢ usuniete na jego koszt (nie podlegajg gwaranciji).

6. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji, sktadajacy pokrywa koszty poniesione przez producenta:
koszt przeglgdu technicznego, dojazd i inne.

7. Niniejsza karta stanowi podstawe do bezptatnego wykonania napraw gwarancyjnych.

8. Gwarancji nie podlegajg czynnosci obstugowo-regulacyjne typu: naciggniecie paska, uzupetnienie
oleju, kalibracja itp.

9. Urzgdzenia do 50 kg nalezy dosyta¢ do serwisu fabrycznego za posrednictwem firm

przewozowych.

Zapoznatem sie i akceptuje warunki gWaranCji = oo e
Czytelny podpis / pieczec wiasciciela
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Data

Wykonana naprawa

Podpis
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