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MONTAZOWNICA OPON CIEZAROWYCH

MODEL UT-27 M




SYMBOLE UZYTE W INSTRUKCJI

W niniejszym podreczniku stosuje sie nastepujace symbole i znaki, w celu utatwienia czytania:

F OKRESLA OPERACJE, KTORE WYMAGAJA SPECJALNE) UWAGI

WSKAZUJE BEZWZGLEDNY ZAKAZ

WSKAZUJE MOZLIWOSC WYSTAPIENIA ZAGROZENIA DLA OSOB | MIENIA

POGRUBIONA WAZNA INFORMACJA
TRZCIONKA

ot UWAGA: przed uruchomieniem urzadzenia nalezy uwainie przeczytaé instrukcje, aby umiejetnie
wykonywac wszystkie operacje.
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ROZDZIAL 1 - WSTEP

1.1 INFORMACIE WSTEPNE

Dzigkujemy za zakup naszego produktu. Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z wszelkimi zasadami i
przepisami. Postgpuj zgodnie z instrukcjami zawartymi w niniejszym podreczniku, aby zapewni¢ maszynie dtugie
dziatanie i zywotnosc.

1.2 DANE IDENTYFIKACYJNE MASZYNY

Przeczytaj uwatznie instrukcjg i zapoznaj si¢ z DANYMI IDENTYFIKACYJNYMI MASZYNY — model, numer seryjny. W
przypadku awarii, te informacje utatwia ci komunikacje z serwisem, badZ podczas zamawiania czeéci zamiennych.
Dane zostaty umieszczone ponizej. W przypadku rozbieznosci w danych zawartych na tabliczce znamionowej a tymi

zawartymi w podreczniku, za poprawne nalezy uznac te z tabliczki na urzadzeniu.

1.3 PRZECHOWYWANIE INSTRUKCJI |

Do prawidtowego korzystania z niniejszej instrukgji, zaleca:

Uni-trol Sp. z o.o.

9427 8170422 wm +22 8170422 w. 115
mwmdmmnl

mmmmmm £

Instrukcje nalezy przechowywac w poblizu urzadzenia, w fatwo dostepnym miejscu;

Instrukcje nalezy przechowywaé w miejscu bezpiecznym nienarazonym na warunki atmosferyczne;
Przed przystgpieniem do prac w maszyng, bezwzglednie nalezy zapoznaé sie z trescia podrecznika;
Kazdy z operatorow powinien zapoznac sie z podrecznikiem;

Zabronione jest wykonywanie operacji s sposob odbiegajacy od procedury opisanej w podreczniku;

Niniejsza instrukcja jest integralng czgsécig podrecznika i powinna by¢ przechowywana razem z nim. W przypadku
sprzedazy urzadzenia, nalezy dotaczy¢ do niego instrukcje.

Rysunki zawarte w instrukcji zostaty wykonane ze zdje¢ prototypdw. Mozliwe, ze niektére czesci sktadowe lub
elementy moga odbiegac wygladem od tych na rysunkach.

Niniejsza instrukcja jest integralng czescig podrecznika: musi on mie¢ na nowego wiasciciela, czy i kiedy urzadzenie

jest odsprzedane.

elementdw standardowej produkcji réznia sie od tych, jakie przedstawiono na rysunkach.

F Rysunki zostaty wykonane z prototypdéw zdje¢. Jest, zatem moiliwe, e niektére czesci lub

DO CZYTELNIKA: Dotozono wszelkich staran w celu zapewnienia, ze informacje zawarte w niniejszej instrukcji sa
prawidtowe, kompletne i aktualne. Producent nie ponosi odpowiedzialnoéci za btedy popetnione przy sporzadzaniu
niniejszej instrukcji oraz zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian w zwigzku z modyfikacja produktu, w

kazdym czasie.



ROZDZIAL 2 - INFORMACJE OGOLNE
2.1 PRZEZNACZENIE

Niniejsze urzadzenie zostato zaprojektowanie wytacznie do montazu i demontazu kot pojazdéw ciezarowych,
autobusowych ze $rednicg felgi od 13 "do 26" i przy maksymalnej érednicy opony 1300 mm.

W szczegolnosci producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane przez wykorzystanie tego
urzadzenia do celéw innych niz okreslone w niniejszej instrukcji, a zatem niewtasciwie i btednie.

2.2 OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Urzadzenie powinno by¢ uzywane wytacznie przez osoby uprawnione i przeszkolone osoby.
Urzadzenie nie powinno by¢ uzywane do celéw innych niz opisane w instrukeji obstugi.
Urzadzenie nie moze hy¢ modyfikowane, jedynie w przypadku wyraznej zgody producenta.

Nigdy nie usuwac urzadzen zabezpieczajgcych. Wszelkie prace na maszynie powinny byé wykonywane wytacznie
przez wykwalifikowany personel.

Wszelkie modyfikacje wykonane bez zgody producenta, uniewazniajg gwarancje i zwalniajg producenta z wszelkiej
odpowiedzialnosci za szkody spowodowane nieautoryzowang modyfikacja urzadzenia.

Usuwanie lub ingerencja w urzadzenia bezpieczeristwa niezwtocznie uniewaznia gwarancje.

Urzadzenie posiada tabliczki z informacja o niebezpieczenstwie. W przypadku, gdy zostang one uszkodzone, nalezy je
bezzwtocznie wymieni¢ — informacja u producenta.

Podczas cyklu pracy osoby nieupowaznione nie powinny przebywaé w miejscu pracy urzadzenia. Operator powinien
posiadac¢ odpowiednig odziez ochronng, bez wiszacych elementéw — ryzyko wciagniecia.

2.3 URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE
Montazownica posiada szereg urzadzen zabezpieczajacych majacych gwarantowaé bezpieczeristwo:

= Zawdr na linii hydraulicznej otwarcia wrzeciona (wewnatrz obrotowego ztacza, patrz RYS. B/1). Zapobiega to
koto z upadku z wrzeciona, jesli linia hydrauliczna przypadkowo uszkodzony.

= Zawor bezpieczeristwa ustawiony na 130 bar + 10% (patrz RYS. B/2). Ogranicza on ci$nienie w przewodzie
hydraulicznym i zapewnia prawidtowg prace uktadu.

= Zabezpieczenie silnika przed spaleniem w przypadku przegrzania.

= Zawor zwrotny na ramieniu uchwytu podczas podnoszenia. Zapobiega upadkowi podczas awarii hydrauliki.

B/1




2.4 OPIS PRODUKTU

[§]

UKLAD ELEKTRYCZNY
SZCZEKI

RAMIE UCHWYTU
NARZEDZIE
WSPARCIE

U h WN R

2.5 DANE TECHNICZNE

JEDNOSTKA STERUJACA
RAMA PODSTAWY
JEDNOSTKA HYDRAULICZNA
GENERATOR

10 RAMIE NARZEDZIA

L ood;M

SILNIK POMPY

380V-400V/3PH 1.1kw

220V-230V/1PH 1.5kw

SKRZYNIA BIEGOW

380V-400V/3PH 1.5kw

220V-230V/1PH 1.5kw

OBRECZ 13" - 26"
MAX. SREDNICA OPONY 1300 mm
MAX. SZEROKOSC OPONY 600 mm
MAX. CIEZAR KOtA 750 kg
WAGA NETTO BEZ GENERATORA | SPREZARKI 450 kg
POZIOM HALASU <70 dB (A)




2.6 ZNAKI OSTRZEGAWCZE

AN on
130 bar AGIP OSSO
1+ 18ES pui) g

Nieczytelne i brakujgce tabliczki ostrzegawcze nalezy natychmiast wymienic. Zadbaj, aby wszelkie
przedmioty, ktore znajdujg sie w obszarze roboczym urzadzenia nie zastaniaty etykiet. Moze to
uniemozliwi¢ operatorowi od widzenia etykiety, przez co bezpieczenstwo pracy jest mniejsze.

ROZDZIAL 3 - TRANSPORT | ROZPAKOWANIE

3.1 TRANSPORT

= Urzadzenie musi by¢ przewoione w
oryginalnym opakowaniu i przechowywane w
pozycji pokazanej na opakowaniu.

= Urzadzenie musi by¢ przenoszone prze wozek
widtowy o adekwatnej tadownosci.

= Ustawié widty wozka na RYS. A/2.

520KG




3.2 ROZPAKOWYWANIE

= Usun opakowanie.

= Po usunieciu opakowania z maszyny, zainstaluj.

= Aby przenies¢ urzadzenie bez opakowania, uzyj
wozka widtowego — uktad widet na RYS. A/3.

# W przypadku watpliwosci skontaktuj sie ze sprzedawca.

ROZDZIAL 4 - INSTALACIA
4.1 WYMAGANE MIEJSCE INSTALACII

Meontazownica zostata zaprojektowana do instalacji na pojazdach z boku lub z tytu, co najmniej 1100 x H1750mm jak
pokazano na RYS. Af4. Maksymalna wysokos$¢ nad ziemig powierzchni instalacji to: 770mm. Wymiary montazownicy
sg przedstawione na RYS. A/5 i A/6.
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Instalacja musi by¢ przeprowadzona przez autoryzowany personel, zgodnie z obowigzujacymi
przepisami bezpieczefistwa. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek problemy lub
szkody, ktére moga powstac, gdy urzadzenie nie jest prawidtowo zamocowane. Podczas wiercenia
otwordw uwazaj, aby nie uszkodzi¢ podtoza i korzystac¢ z urzadzenia bezpiecznie.

Instalacje przeprowadzi¢ wedtug nastepujacej procedury:

= Ustawic urzadzenie wew. pojazdu;
= Wywierci¢ otwory;
= Zabezpieczy¢ urzadzenie;

W przypadku samochodow z drzwiami przesuwnymi po lewej stronie, podczas instalacji, nalezy
upewnié¢ sie, ze wymiary montazownicy s3 odpowiednie i urzadzenie nie koliduje z otwartych

drzwi.

®  Zabezpieczy¢ urzadzenie przynajmniej w czterech punktach.
= Jednostka sterujgca musi by¢ umiejscowiona w takim miejscu, aby operator byt w stanie obserwowacd

urzadzenie podczas pracy.

4.2 PODLACZENIA ELEKTRYCZNE

F Woszelkie potaczenia elektryczne pracy muszg by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowany
personel.

= Upewnij sie, ze specyfikacja zasilania odpowiada wymaganiom urzadzenia. Parametry urzadzenia zostaty
przedstawione na tabliczce znamionowej maszyny.

= Podtgcz urzadzenie do zespotu pradotwdrczego - generatora. Jesli urzadzenie nie zawiera wtyczki
elektrycznej, uzytkownik musi ja zamontowac, zgodne z napieciem urzadzenia, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

= Urzgdzenie nie powinno by¢ uruchamiane bez uziemienia.

Konieczne jest, aby zasilanie byto zabezpieczone bezpiecznikiem lub wytacznikiem magnetyczno-
termicznym o wartosci jak pokazano na tabliczce znamionowej.

NAPIECIE PRAD ZNAMIONOWY

BEZPIECZNIK PRZELACZNIK
220V/230V - 3ph - 50/60Hz 25 A AM 25A
380V/440V - 3ph - 50/60Hz 16 A AM 16A

Otworz panel sterowania:

= Wiacz bezpiecznik na (RYS. B/3).

=  Przetagcz na panelu elektrycznym (RYS. B/7) i sprawdi, czy kierunek obrotéw silnika skrzyni biegéw
odpowiada strzatkom (RYS. B/6).

= Jezeli nie, zmieni¢ przewody we wtyczce.

11



B/6

ROZDZIAL 5 - OPERACIE
5.1 KONTROLA

Mobilna jednostka sterujgca RYS.C, umozliwia operatorowi pracowa¢ w dowolnym potozeniu. Na mobilng jednostke
kontroli sktadajg sie nastepujace elementy:

F Nie pozwdl, aby panel elektryczny zamaokt.

(%)
&
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Joystick (RYS. 1/C):

= Przenie$ do pozycji [A], aby podnies¢ ramie uchwytu.

=  Przenie$ do pozycji [B], aby opusci¢ ramie uchwytu.

= Przenies$ do pozycji [C], aby przesuna¢ ramie uchwytu w kierunku narzedzia.
= Przenie$ do pozycji [D], aby przesungé ramie uchwytu z dala od urzadzenia.

Przetacznik (RYS. 2/C):

=  Przenie$ do pozycji [C], aby przechyli¢ maszyne wewnatrz furgonetki.
=  Przenie$ do pozycji [D], aby wysuna¢ maszyne poza pojazd.

Przetacznik uchwytu (RYS. 3/C):

= Przenie$ do pozycji [C], aby otworzy¢ samocentrujgcy uchwyt.
= Przenie$ do pozycji [D], aby zamknaé samocentrujgcy uchwyt.

12



Przycisk alarmowy (RYS. 4/C):
= W nagtych przypadkach, nacisnij ten klawisz, aby odcia¢ zasilanie urzadzenia.
Montazownica posiada rowniez:

»  Pedat - RYS. D. Po naci$nieciu po lewej lub prawej stronie obraca samocentrujgce szczeki w kierunku
wskazanym przez strzatki umieszczone na pedale.

D

Przed uzyciem montazownicy, przeprowadzi¢ kontrole, aby zweryfikowac poprawne dziatanie urzadzenia.
Obstuga joysticku i przetgcznikow opisana zostata w rozdziale 5.1.
Sprawdz, czy, uktad hydrauliczny dziata prawidtowo:

= Przetgcznik (RYS. 3/C) ku gorze, az uchwyt jest w petni otwarty.

= Trzymaj diwignie przetacznika w tej pozycji (na gorze) i sprawdzi¢, czy na wskainiku cisnienia jest 130bar
10%.

= Nie uzywac, jesli cisnienie jest poza zakresem.

5.2 CZYNNOSCI WSTEPNE

Przed uzyciem, sprawdz prawidtowe utozenie maszyny.

Aby ustawi¢ maszyne do pozycji roboczej, wykonaj nastepujace czynnosci:

13



= Otwérz drzwi pojazdu i ustaw mobilng jednostke
kontroli w adekwatnym miejscu.

= Wiacz urzadzenie i zasilanie.

= Wiacz przetgcznik RYS. B/3.

= Wtacz montazownice RYS. B/7.

= Zwolnij dZwignie blokujgcg RYS. E B/5.

= Uzyj przetgcznika 2 RYS. C, az nogi stabilizujgce
znajda sie na ziemi.

= Zablokuj nogi uchwytem blokujgcym E RYS. B/5.

Gdy opona zostanie zmieniona, wykonaj nastepujgce czynnosci:

= Ustaw przetgcznik uchwytu, aby zamknac
szczeki.

= Przy uzyciu joysticka ustaw uchwyt.

= Umies¢ ramie narzedzia w centralnej pozycji,
jak na RYS. B/6.

= Przy pomocy przetacznika wysun urzadzenie.

= Zwolnij diwignie blokujgcg i umiesé¢ stabilizator
stép w pierwotnej pozycji i zablokuj uchwyt.

=  Umies¢ mobhilng jednostke kontrolng w
pojeidzie.

5.3 BLOKOWANIE KOtA

Gdy ramig uchwytu jest obnizone, istnieje ryzyko zmiazdzenia lub zahaczenia. Zawsze postepu;j
zgodnie z zasadami w instrukcji obstugi. Uwazaj na ruchome czesci urzadzenia — ryzyko
wciggniecia.

14



E/2

E/4

Upewnij sig, ze szczeki sg odpowiednio
umieszczone na krawedzi, tak, aby
koto nie miato mozliwosci upadku.

Ustaw ramie narzedziowe 10 RYS. A, poza pozycja

roboczg.
Operacja ta moze by¢ bardzo
niebezpieczna. Zrob to recznie tylko
wtedy, gdy masz pewnos¢, ze mozesz
zachowac pozycje kota. Dla duzych i
ciezkich opon musza by¢ stosowane
odpowiednie urzadzenie podnoszace.

Obstugujac joystick (1 RYS. C), opusé¢ lub podnies ramig
uchwytu, aby byt on na obreczy.

Przy zamknietych szczekach (2 RYS.C), przenie$ koto do
uchwytu.

Wiaczyé przetgcznik uchwytu (3 RYS. C) w celu otwarcia
uchwytu i blokady do obreczy wewnetrznej w
najlepszym potozeniu w zaleznosci od typu obreczy
RYS.E/1E/2E/3-Ef4-E/5iE/6.

‘ Zawsze nalezy pamietac, e
najbezpieczniej jest blokowaé po
$rodku. RYS. E/1.

Nie opuszczaj stanowiska pracy z kotem
zamontowanym na urzgdzeniu.

15



5.4 KOtA Z FELGA ALUMIONIOWA
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Zestaw na szczeki CC-F100100 moze by¢ dostepny na zadanie. Zestaw ten, jest specjalnie zaprojektowany do pracy
na obreczach ze stopow lekkich bez ich uszkodzenia. Zabezpieczenia majg byé zamontowane jak: RYS. E/7.
Zablokowac, jak pokazano na RYS. E/8. Specjalnie wykonane szczypce YC8-F200000 powinny by¢ przymocowane do

zewnetrznej krawedzi obrzeza stopu w najwyzszym punkcie.

5.5 DEMONTAZ OPON BEZDETKOWYCH

Przed zdjeciem opony, nasmarowac stopke opony, co
utatwi demontaz i zapobiegnie uszkodzeniom.
Zablokowaé¢ koto samocentrujgcym uchwytem, jak
opisano powyzej, upewni¢ sie, ze opona jest
wypompowana.
Przy operacjach z kotami powyiej 110 kg,
konieczne jest urzadzenie podnoszace.

Opusci¢ ramie uchwytu do pozycji roboczej 10 RYS. A
zablokowac.

Przy pomocy joysticka doprowadzi¢ rolke do krawedzi
RYS. E/9.

Obro¢ koto jednoczesnie przytrzymujac rolke RYS.
E/10.

Kontynuuj az do oderwania. Aby utatwié te czynnos$é¢, wykonaj
smarowanie krawedzi obreczy podczas obracania kota.

Aby unikna¢ niebezpiecznych sytuacji, obracaj
koto zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
podczas prac na pfaszczyinie zew. i w
kierunku przeciwnym to ruchu wskazéwek
zegara podczas prac na ptaszczyinie wew.

Odsungc ramie uchwytu narzedziowego (10 RYS. A), z dala od obreczy. Zwolnij blokade i odsuri ramie narzedziowe,

aby je przenies¢ na druga strone w potozeniu roboczym.

Powtorz operacje jak opisano wczeéniej, az do catkowitego oderwania.

16



5.6 MONTAZ OPON BEZDETKOWYCH

=  Upewnij sie, ze felga jest zablokowana na
samocentrujgcym uchwycie.

= Przeprowadz smarowanie.

= Uzyj szczypiec po zew. stronie obreczy w
najwyzszym punkcie. Upewnij sie, ze zacisk jest
dobrze zamocowany.

= Umie$¢ opone na podtodze i obniz uchwyt, tak,
aby umozliwi¢ blokowanie.

= Podniesc felge i obréci¢ w lewo o 15-20 cm.

= Opus$é¢ ramie uchwytu narzedzia do pozycji
roboczej i zablokowat.

= Uzywaj joysticka do pofozenia narzedzia i
obroci¢ opone ai szczypce Ss3 W najnizszym
potozeniu.

= Umies¢ rolke w odlegtosci 4-5 cm od obreczy i
nacisnij stopke opony, w celu dopasowania
szczypcami RYS. E/11.

= Obroci¢ w prawo i nasmarowac przy pomocy
adekwatnego smaru. Przesunac rolke do srodka
obrzeza opony, az do catkowitego ustawienia
na obreczy RYS. Ef12.

= Usung¢ szczypce i odsunac ramie.

= QOpusci¢ uchwyt, a nastepnie zamkna¢ szczeki
uchwytu, aby ustawi¢ koto na podtozu w pozycji
pionowej.

=  Aby unikngé niebezpiecznych sytuacji, obracaj
koto zgodnie z ruchem wskazowek zegara
podczas prac na ptaszczyznie zew. i w kierunku
przeciwnym to ruchu wskazowek zegara
podczas prac na ptaszczyinie wew.

S

|
F
| Przy operacjach z kotami powyzej 110

| E l 1 2 kg, konieczne jest urzadzenie
| podnoszgce.

ROZDZIAL 6 - KONSERWACIA

Aby zapewni¢ montazownicy dtugi okres eksploatacji, nalezy przeprowadza¢ rutynowe
konserwacje.

1. Nasmarowac wszelkie ruchome czeéci, po doktadnym umyciu benzynom.

2. Nasmarowac ramie uchwytu,

3. Sprawdzi¢ poziom oleju, przy pomocy bagnetu. W razie potrzeby uzupetni¢ Esso Nuto H46 lub podobnym
olejem hydraulicznym (np. Agip Oso 46, Shell Tellus Oil Mobil DTE 46, 25, Castrol Hyspin AWS 46, Chevron

RPM EP olej hydrauliczny 46, BP Energol HLP).

17



4. 0Od czasu do czasu sprawdzi¢ poziom oleju w przekfadni. W razie potrzeby uzupetni¢ Esso Spartan PE 320 lub
podobnym olejem (np. Agip F1 REP 237, BP 320, Shell Oil 320 Omala, Castrol Alpha SP 320). Jeéli olej musi
by¢ wymieniony, odkrecic¢ korek spustowy.

Kazda operacja musi by¢ przeprowadzona dopiero po odtgczeniu zasalania.
Usuwanie zuzytego oleju podlega przepisom prawnym.

ROZDZIAL 7 - ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA PORADA

PO WHACZENIU PRZELACZNIKA LAMPKA NIE | WTYCZKA ZLE PODEACZONA PODEACZ WTYCZKE

ZAPALA SIE URZADZENIE NIE DZIALA BRAK ZASIALANIA RESETUJ SIEC ZASIALANIA ELEKTRYCZNEGO
PO WEACZENIU LAMPKA DZIALA, ALE SILNIK | WYLACZNIK NIE JEST WEACZONY WEACZYC

| AGREGAT NIE DZIALAIA

Jesli mimo powyiszych porad urzadzenie nie dziata, skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem
producenta.

ROZDZIAt 8 — PRZENOSZENIE, SKLADOWANIE, UTYLIZACIA
8.1 PRZENOSZENIE
Przed przeniesieniem maszyny wykonaj nastepujace czynnosci:

Ztozyc¢ urzadzenie.

Zamkngc szczeki uchwytu.

Odkrecic sruby mocujace urzadzenie.

Przy pomocy woézka widtowego o odpowiedniej nosnosci przeniesé urzgdzenie w zadaszone miejsce.

Pwnpe

8.2 PRZECHOWYWANIE
Jesli urzadzenie ma by¢ przechowywane przez dluzszy okres (3-4 miesigce):

1. Nasmarowac wszystkie czesci, ktére mogg zosta¢ uszkodzone przez wyschniecie:
= Uchwyt samocentrujacy;
= Ramie narzedziowe;
= Rolki;
=  Narzedzia.
2. Oproznic zbiorniki oleju i zabezpieczy¢ przez kurzem.

Jesli maszyna ma by¢ uzywana ponownie po dtuiszym okresie nalezy:
1. Napetnic¢ zbiorniki olejem ponownie.

8.3 ZLOMOWANIE

Jesli uznasz, ze urzadzenie nie bedzie juz uzytkowane, usur wszelkie Zrédta zasilania. Jednostki te s3 traktowane, jako
odpad specjalny i powinny by¢ podzielone na jednolite czesci i utylizowane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
prawa. Jesli opakowanie nie jest zanieczyszczone i nie ulega biodegradacji, usunaé zgodnie z lokalnymi przepisami.

W przypadku zapalenia uzy¢ gasnicy.
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ROZDZIAL 9 — AKCESORIA DODATKOWE

Nastepujgce wyposazenie dodatkowe jest dostepne:

CC-F100100

YC8-F200000

C61BD12000

CC-F100100 - <zestaw 4 szczek do felg
aluminiowych.  Zamontowane na  uchwycie
zapobiegajg uszkodzeniu felgi.

YC8-F200000 - szczypce do felg aluminiowych.

C61BD12000 - bezprzewodowa jednostka sterujgca
Jest ona uzywana do bezprzewodowej obstugi
montazownicy. OPCIA
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ROZDZIAL 10 - SCHEMAT ELEKTRYCZNY | HYDRAULICZNY
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SCHEMAT HYDRAULICZNY
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POMPA SILNIKA

ZAWOR

ZAWOR PRZECIAZENIOWY

FILTR OLEJU

KOREK POZIOMU OLEJU

MODEULOWY KIERUNKOWY ELEKTROZAWOR
ZAWOR ODCINAJACY

11
12
13
14

16

ZAWOR ODCINAJACY
MIERNIK CISNIENIA
OGRANICZNIK PRZEPLYWU
CYLINDER UCHWYTU
CYLINDER RAMIENIA
CYLINDER WOZKOW
CYLINDER

AWARYJNA POMPA RECZNA
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SCHEMAT ELEKTRYCZNY 380V / 400V - 3PH
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QF

M1
M2
KM1
Km2
Km3
SB1
SB2
SB3
SB4
SB5
Y1
Y2
Y3
Y4
Y5
Y6
Y7
Y8
HL

WEACZNIK
TRANSFORMATOR 115VA

SILNIK UCHWYTU

SILNIK POMPY

STYCZNIK — UCHWYT OBROTY W PRAWO

STYCZNIK — UCHWYT OBROTY W LEWO

STYCZNIK — OCHRONA SILNIKA HYDRAULICZNEGO

WEACZNIK SZCZEK

MANIPULATOR RAMIENIA

PEDAL

WYLACZNIK BEZPIECZENSTWA

PRZELACZNIK

ZAWOR ELEKTROMAGNETYCZNY 24VDC — UCHWYT MOCUJACY
ZAWOR ELEKTROMAGNETYCZNY 24VDC — OTWIERANIE UCHWYTU
ZAWOR ELEKTROMAGNETYCZNY 24VDC — PODNOSZENIE RAMENIA
ZAWOR ELEKTROMAGNETYCZNY 24VDC — OPUSZCZANIE RAMIENIA
ZAWOR ELEKTROMAGNETYCZNY 24VDC — OBROT RAMIENIA W LEWO
ZAWOR ELEKTROMAGNETYCZNY 24VDC — OBROT RAMIENIA W PRAWO
ZAWOR ELEKTROMAGNETYCZNY 24VDC — PRZESUNIECIE NA ZEWNATRZ
ZAWOR ELEKTROMAGNETYCZNY 24VDC — PRZESUNIECIE DO SRODKA
LAMPKA
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Montazownica UT-27 M

UNI -TROL

Zaktad Produkcyjny i Salon Sprzedazy
ul . Estrady 56 , 01 - 932 Warszawa
Polska

http://www.unitrol.com.pl. tel. (+48 22) 8179422 /8349013 / 8349014
fax (+48 22) 8179422 /8349013 w. 115
e-mail: office@unitrol.com.p! ; office@unitrol.p!

WYWAZARKI DO KOL | WYWAZARKI SPECJALNE  MONTAZOWNICE DO KOL PROSTOWARKI OBRECZY
WYPOSAZENIE WARSZTATOWE
REGON : 008132994 NIP : PL5270205246 EORI : PL527020524600000 KRS 0000111731
: 2 265

Deklaracja Zgodnosci WE
zgodnie z dyrektywami : 2006/42/WE, 2006/95/WE, 2004/108/WE

My : Uni-trol Sp. z o.o.

Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa

Polska

deklarujemy, na naszg wylgczng odpowiedzialnos¢, ze wyréb
Montazownica do kot pojazdow,
Urzadzenie elektro-mechaniczno-hydrauliczne,

typ UT-27 M,

NUMEF SEIVIIW «cunsonpmsssasnssmsasres

ktorego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy
Maszynowej:

- dyrektywa 2006/42/WE ( bezpieczetistwo maszyn ),
w zakresie majgcych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur oceny
zgodnosci, a takze w zakresie wymagan zasadniczych nastepujgcych dyrektyw :

- dyrektywa 2006/95/WE ( niskonapieciowa );

- dyrektywa 2004/108/WE ( kompatybilnos¢ elektromagnetyczna ).

W celu weryfikacji zgodno$ci z obowigzujgcymi uregulowaniami prawnymi skonsultowano
zharmonizowane normy lub inne dokumenty normatywne :

PN-EN ISO 12100-1:2005 - Bezpieczenstwo maszyn. Pojecia podstawowe, ogdlne zasady projektowania. Czes$é 1:
Podstawowa terminologia, metodyka

PN-EN 1SO 12100-2:2005 - Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecia podstawowe, ogdlne zasady projektowania. Czesé 2:
Zasady techniczne {oryg.)

PN-EN 61000-6-3:2002 - Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Czesc 6-3: Normy ogolne. Wymagania dotyczgce
emisyjnosci w srodowisku mieszkalnym, handlowym i lekko uprzemystowionym {oryg.)

PN-EN 61000-6-4:2002 - Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Czes¢ 6-4: Normy ogdlne. Wymagania dotyczgce
emisyinosci w $rodowisku przemystowym (oryg.)

PN-EN ISO 13857:2008 - Bezpieczenstwo maszyn. Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sieganie korczynami
gornymi i dolnymi do stref niebezpiecznych (oryg.)

Uni-trol Sp. z 0.0., ul. Estrady 56, 01-932 Warszawa
tel./fax (+4822) 817 9422 e-mail:office@unitrol.pl
Serwis fabryczny e-mail: serwis@unitrol.pl



Montazownica UT-27 M

PN-EN 349+A1:2008 - Bezpieczenstwo maszyn. Minimalne odstepy zapobiegajgce zgnieceniu czesci ciata cztowieka
(oryg.)

PN-EN 60204-1:2006 - Bezpieczenstwo maszyn. Wyposazenie elektryczne maszyn. Czes¢ 1: Wymagania ogdine (oryg.)
PN - EN 61293 / 2000 - Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczacymi zasilania
elektrycznego - Wymagania bezpieczeristwa;

PN-EN 982+A1:2008 - Bezpieczeristwo maszyn. Wymagania bezpieczenstwa dotyczace uktadow hydraulicznych i
pneumatycznych i ich elementdw. Hydraulika (oryg.)

PN-EN 1SO 11201:1999 - Akustyka — Halas emitowany przez maszyny i urzadzenia - Pomiar poziomdw cisnienia
akustycznego emisji_na stanowisku pracy i w_innych okreélonych miejscach metoda techniczna w warunkach
zblizonych do pola swobodnego nad plaszczyzng odbijajgcg diwiek

PN-EN 50419 -1:2008 - Znakowanie urzadzen elektrycznych i elektronicznych zgodnie z artykutem 11(2) dyrektywy
2002/96/WE (WEEE)

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okreslona w Zatgczniku VII A pkt.1 Dyrektywy
Maszynowej, znajduje sie w siedzibie firmy Uni-trol Sp.z o.0. (adres jak wyzej) i bedzie
udostepniana do wgladu wiasciwym organom krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty
wyprodukowania ostatniego egzemplarza.

Osobg odpowiedzialng za przygotowanie dokumentacji technicznej wyrobu i wprowadzanie zmian
w nigj jest mgr inz. Jerzy tukasiak — V-ce Prezes Zarzadu.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10
lat od chwili wyprodukowania ostatniego egzemplarza i udostepniana organom nadzoru rynku w
celu weryfikaciji.

mgr inz. Grzegorz Tworek
Cztonek Zarzadu
Warszawa, 17.10.2011

Uni-trol Sp. z 0.0, ul. Estrady 56, 01-932 Warszawa
tel./fax (+4822) 817 9422 e-mail:office@unitrol.pl
Serwis fabryczny e-mail: serwis@unitrol.pl
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WARUNKI GWARANCJI

1. UNI-TROL SP.Z O.0. gwarantuje:

a) bezptatne usuniecie wad i usterek materiatowych oraz konstrukcyjnych urzadzenia
zauwazonych w ciggu 12 miesiecy od daty zakupu.

b) niesprawny wyréb witasciciel powinien przestaé na koszt producenta uzgodnionym z nim
srodkiem transportu, powiadamiajgc o dacie i formie przesyiki.

¢) w ramach gwarancji producent wymienia za darmo w swojej siedzibie wszystkie elementy i
podzespoty, w ktérych stwierdzono faktycznie zawinione przez producenta uszkodzenia
konstrukciji.

2. Utrata praw do gwarancji w przypadku:
a) niewlasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem eksploatowanie urzadzenia

b) dokonania jakichkolwiek zmian konstrukcyjnych i uzytkowych
¢) zamontowania nie oryginalnych czesci zamiennych

d) nieprawidtowej konserwacji urzadzenia

3. Odpowiedzialnos¢ firmy UNI-TROL SP.Z 0.0.:
Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki:

a) nieprawidtowego uzytkowania urzadzenia

b) obstugiwanie urzadzenia przez nieprzeszkolonych operatorow

¢) niestosowanie sie operatoréw do zasad bezpieczenstwa przedstawionych w tej instrukcji
d) nie przeprowadzania lub niewtasciwego przeprowadzania konserwacji

e) stosowanie nie pochodzacych od producenta czesci zamiennych

f) jakichkolwiek przerobek lub naprawa poza zaktadem producenta
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KARTA GWARANCYJNA

Gwarancja jest niewazna, jesli nie sg wypetnione wszystkie pola, tacznie z podpisem wiasciciela

Nazwa urzadzenia:

Numer seryjny:

Data produkcji:

Data sprzedazy:

Podpis i piecze¢ sprzedajgcego:

1. UNI-TROL Sp. z 0.0., zwana dalej Gwarantem, udziela gwarancji na sprawne dziatanie w/w sprzetu
w okresie miesiecy , jednak nie diuzej niz 30 miesiecy od daty produkgji.

2. UNI-TROL gwarantuje wykonanie napraw sprzetu wtasnej produkc;ji.

3. W przypadku wystapienia uszkodzenia sprzetu w okresie objetym gwarancjg Gwarant po
stwierdzeniu stusznosci reklamacji zapewnia bezptatng naprawe uszkodzen lub wymiane czesci.
Czas naprawy nie przekroczy 14 dni od dnia zgtoszenia sprzgtu do naprawy.

4. Sposo6b naprawy ustala Gwarant.

5. Wszelkie uszkodzenia powstate w wyniku: obstugi i konserwacji maszyny niezgodnie z instrukcjg
obstugi, niewtasciwego magazynowania urzadzen, niewtasciwego transportu, eksploatacji urzadzen
w warunkach klimatycznych niezgodnych z podanymi w instrukgji lub innych przyczyn
spowodowanych przez uzytkownika, moga by¢ usunigte na jego koszt (nie podlegajg gwarancji).

6. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji, sktadajgcy pokrywa koszty poniesione przez producenta:
koszt przegladu technicznego, dojazd i inne.

7. Niniejsza karta stanowi podstawe do bezptatnego wykonania napraw gwarancyjnych.

8. Gwarancji nie podlegajg czynnosci obstugowo-regulacyjne typu: naciggniecie paska, uzupetnienie
oleju, kalibracja itp.

9. Urzadzenia do 50 kg nalezy dosyta¢ do serwisu fabrycznego za posrednictwem firm przewozowych.

Zapoznatem sie i akceptuje warunki gwWarancji = e
Czytelny podpis / piecze¢ wiasciciela
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Data

Wykonana naprawa

Podpis
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