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WPROWADZENIE

Celem niniejszej instrukcji jJjest dostarczeni e wt
bezpiecznych instrukcji dotyczazygwrhUNTRQL Kowani a
Przestrzegaj dokt adnie wszystkich instrukcji, a
znacznie utatwiajagc prace.

Poni zsze punkty okres$lajg poziomy zagrozenia dot

ostrzegawczymisizenay diujngceymize | i nstrukcji

~

ZAGROZENIE :

Wskazuje na bezposrednie zagrozenie z ryzykiem powaznych
obrazen lub nawet sSmierci.

OSTRZEZENIE :

Niebezpieczne procedury, ktére moga spowodowaé powazne
obrazenia, a nawet $mierc.

UWAGA :

Niebezpieczne procedury, ktére moga spowodowac drobne
obrazenia lub szkody materialne.

> P>

Przeczyt aj uwaznie te instrukcje przed wtagczenie
ilustracyjne dostarczone wraz z maszymag maheayow
} atwo dostepne do wglgdu dla operatorow maszyny.
Dostarczona dokumentacja technicznaj est i ntegral na amaedcizaawhazez |t roX
sprzetowi w przypadku jego sprzedazy |l ub przekaz
| nstrukctjreaktad veazdy j ako wazng tyl ko dla modelu o

znamionowej.
4

OSTRZEZENIE:

Przestrzegaj tresci niniejszej instrukcji: producent nie ponosi
odpowiedzialnosci w przypadku zastosowan maszyny, ktére nie zostaty

szczegotowo opisane i nie sg autoryzowane w tej instrukcji.

OSTRZEZENIE :
Ta maszyna musi by¢ obstugiwana przez wykwalifikowany i upowazniony personel.
Wykwalifikowany operator to osoba, ktéra przeczytata i zrozumiata instrukcje producenta
montazownicy, a takze producenta opon i felg, jest odpowiednio przeszkolonai zna procedury
bezpieczenstwa i regulacji, ktérych nalezy przestrzegaé podczas pracy. Obstuga maszyny przez
niewykwalifikowany personel moze stanowi¢ powazne zagrozenie dla operatora oraz dla
koncowego uzytkownika przetwarzanego produktu (montaz felgi i opony).

Ni ektore ilustracje w tej instrukcji zostaty =zac
produkcyjne moga sie rozni ¢ pod pewnyminawz®lnead arm
podstawowych umiejetnosciach mechanicznych. DI at
takich jak odkrecanie | ub dokrecanimeal@byhe ptmowam
wykonywania operacji bez odpowiednich kwalifik a ¢ j i [ odpowi edni ego dos$wi

skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem w celu u



TRANSPORT, MAGAZYNOWANIE

WARUNKI TRANSPORTU MASZYNY

Montazownice nalezy transportowac wpoaycjipokazanajinan y m
opakowaniu zewnetrznym.

W przypadku rozpakowanej maszyny nalezy postepow
-zabezpieczy¢ krawedzie odpowiednim materi at em;
-nie uzywac¢ |in metal owygh do podnoszenia maszyn
4 ) Wymiary opakowania:

B \/'\A‘ Szer oko$¢1100 mm
e Gt eb ok o$ ¢1300 mm
oo Wy sokos$ ¢ 2080 mm

~—

Waga maszyny z opakowaniem:
S 40.3 wersja standardowa : 489 Kg

Warunki zewnetrzne dla transportu i
magazynowania maszyny:

Temperatura: -2 5-°+55° C.

OSTRZEZENIE :
Nie uktadaj innych towaréw na opakowaniu, aby unikna¢ jego
uszkodzenia.

PRZEMIESZCZENIE

Aby przesung¢ opakowanwd®z k an awiedtyowd gayw szczelin
opakowania (paleta, patrz rys. 1).

Przed przeniesieniem masddyinyt empPQbNMNPSBZENRI E / PR



ROZPAKOWANIE / MONTAZ

OSTRZEZENIE :

Zachowaj najwyzszg ostroznos¢ podczas rozpakowywania, montazu,
podnoszenia i instalowania maszyny zgodnie z opisem w tej czesci.
Zachowaj oryginalne opakowanie w dobrym stanie do uzycia, jesli sprzet ma
zostaé wystany w przysziosci. Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze
spowodowacé uszkodzenie maszyny i zagrozi¢ bezpieczeinstwu operatora.

Zdej mij go6rng czesSé¢ opakowani a.
Upewni j maseynaenie ulegta uszkodzeni
Maszyna jest w petni zmontowana, skt :
1) maszyna, 2) podnos$Snik pneumatyczn)
T Zidentyfi kuj punkty, w ktdérych maszy!
przystagwadoausuzagdzen mocujagcych.
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PODNOSZENIE / PRZEMIESZCZENIE

Aby zdjaé¢é maszyne z palety, postepuj zgodnie z n
-Odkre¢ Sruby mocujace na ndézkach maszyny.
-Podnie$s maszyne na tylewdaakdbowki dt abwgg wt mizgdz wi woh

Ten punkt podnoszenia musi by¢ uzywany zawsze, (¢
maszyny.
Nie probuj przesuwac¢ maszyny, dopoki nie zostani
powietrza.

ZAGROZENIE :

PODCZAS ODCHYLANIA MASZYNY NALEZY UNIKNAC NIEPEWNEGO
BALANSU | MOKRYCH PODLOG.

INSTALACJA

OSTRZEZENIE

Miejsce instalacji nalezy wybra¢ scisle przestrzegajgc odpowiednie przepisy
dotyczace bezpieczenstwa w miejscu pracy.

WAZNE:wcel u prawi dtowego, bezpiecznego upgyt
muszag zapewni ¢ poziom os$wi e/Mmdwamejsa co naj m
uzyt kowani a

UWAGA

Instalacja maszyny musi odbywac¢ sie w miejscu suchym, chronionym przed
niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi.

Zamont owa¢ montazownice w wybranym potozeniu rob

pokazanenarys.3Ur zgdzeni e nalezy ustawi ¢ tak, aby pot g
dost edansezyne nalezy wustawi ¢ maa |peopzii eojmel e tpoormo veerjz cl
kafelkami. Ni e i nstalowa¢ na niestabilnych |l ub uszkodz
Powi erzchnia, na ktdérej spoczywa maszyna, musi w
pracy. Powi erzobéhasmhusdb map@niej 500 kg / m

Warunki otoczenia pracy

Wil gotnos¢ wzgledna 50% (te :
90% (temp. 20 ° C) bez kondgns
Temperatudd 5 €C.C

OSTRZEZENIE

Uzywanie maszyny w -
atmosferze grozacej «—
wybuchem jest zabronione. @ 400




ELEKTRYCZNE | PNEUMATYCZNE POLACZENIA

( OSTRZEZENIE

Wszystkie czynnosci wymagane do potaczen elektrycznych urzadzenia moga by¢
wykonywane wyltacznie przez wykwalifikowanego elektryka.

Przed podtaczeniem do ukiadu zasilania powietrzem upewnij si¢, ze maszyna jest
ustawiona jak narys. 4:

Pedaty 3 i 4 catkowicie w dét, kolumna do przodu.

Zasilanie elektryczne musi byc¢ odpowiednio dobr a
1. Moc wejSciowa maszyny okreslona na odpowi edni
2. Odlegto$sé¢ miedzy maszyng a punktem przytagczen
obcigzeniu nie przekraczaty 4% (10% podczas rozr

podanego na tabliczce znamionowe].
Operator musi:
1. WHozyd&dowtpyrczzezkweodu zasi |l ajagcego zgodnie z odpow

2. Podtagczy¢ maszyne do sprawnego obwodu uziemia
elektrycznymi, wyposazonego w wytgcznik automaty
Zamontuj bezpiec zni ki, aby zabezpieczy¢ | inie zasilajaca
potaczen w tej instrukciji
Aby nie dopusdci ¢ do uzycia maszyny przez o0soby n
zasilania, gdy maszyna pozmprszeaj edtbezsszy nmmaaq wyt g

OSTRZEZENIE

Dobre potaczenie uziemiajace jest niezbedne do prawidiowego dziatania

maszyny.

NIGDY nie podtaczaj uziemienia do rury gazowej lub wodociggowej, linii

telefonicznej lub jakichkolwiek nieodpowiednich przedmiotéw.

Sprawdz, czy cis$nienie | natezeni e uL_;;
system sprezonego powietrza sa zgodne
prawi dt owe | ppatyzmaszdmyat , Dane
Aby maszyna dziatata prawidtowo,
sprezone poewi egtarpzevnmuw ¢ ci $nieni e -'!
mni e ] niz 8 bardéw do nie wiecej n,
Podtigmgt al acje sprezonego powietrza |
zasil ajagcej podtagczonej do wlotu jenos
z boku kolumny maszyny. Spr awdz, czy w zespole sgnar U a.cl
sie olej do smarowania powietrza; u® p ¢ Hii
ma go wcale. Uzyj oleju SAE20. -
powietrzepr zed ur zagdzeniem uzdatnlajq\_';/
dostarczonym z maszyna. \F

\70_»45.:
S

S SN

OSTRZEZENIE

Polaczenie 1 nalezy traktowac jako zawor
awaryjny odtaczajagcy maszyne od linii
powietrza rys.5




WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA

SPRZET JEST PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO UZYTKU PROFESJONALNEGO.

( .

OSTRZEZENIE :

Jednoczesnie przy urzagdzeniu moze pracowac tylko jeden operator.

OSTRZEZENIE :

Nieprzestrzeganie instrukcji i ostrzezen o niebezpieczeinstwie moze powaznie
zranic¢ operatoréw i inne osoby znajdujace sie¢ w poblizu maszyny. Nie uzywaj
maszyny przed przeczytaniem i zrozumieniem wszystkich niebezpieczenstw,
ostrzezen i przestréog zawartych w niniejszej instrukciji.

Ta maszyna moze by¢ obstugiwana wytagcznie przeg W
Przez wykwalifikowanego operatora rozumie si e |0SC¢
instrukcj e producenta, zostata odpowiednio prze
bezpieczenst wa i regul acji, kt oéy.ycOp erradtearyz yprreipes't
maszyny wed wpkyholu | ub narkotykow
Operator musi we wszystkich przypadkach:
1. Potrafi ¢ przeczytac¢ i@ zrozumiec¢ wszystkie ipfo
2. Dokt adnie zdpworsaji asmie tzgmoarzgdzeni a.
3. Osoby nieupowaznione nalezy trzymaé¢ z dala pd
4 . Upewnij sie, Ze WwWsSzyscy operatorzy maszyny 5a
prawi dt owo postugiwac¢c sie sprzetem i znajduj a
5. Upewnij sie, zZe maszyna zostata zainstal owahna
6 . Nigdy nie pozostawi aj nakr eazeekn, i a$ rnuab , monnatr azzeagdweni
poni ewaz mogag one zostac¢ uwiezione miedzy ruchpmy
7. Nie dotykaj l'inii =zasilajagcych, wnetrz silnjko
przed upewnieniem sie, ze zasilanie zostato od|l gc
8. Przeczyt aj uwaznie niniejszg instrukcje i dpwi
z urzagdzeni a.
9. Niniejszag instrukcje obstugi [ konser wacj i nal
i sprawdz@potrjelly w r az

OSTRZEZENIE :

Nie usuwaj ani nie niszcz naklejek Niebezpieczenstwo, Ostrzezenia lub

Instrukcje. Wymien brakujace lub nieczytelne naklejki. Jesli jedna lub wiecej

naklejek zostato oderwanych lub uszkodzonych, zamienniki mozna uzyskaé u

najblizszego sprzedawcy.
1. Podczas uzytkowania i serwisowania maszyny nal
dotyczgcych zapobiegania wypadkom przemystowym pr z
2. Wszelkie nieautoryzowanewpmaez\rmike dwtbho manti yamzn
producenta z wszel kiej odpowiedzialnod$ci za szkody
modyfi kacjom. W szczeg6lnosci manipul owanie przy u
naruszeniendotyczcgepcb 6lwezpi ecz @récg.t wa w mi ej scu
3. Uzytkowni k musi nosi ¢ osobiste wyposazenie och

OSTRZEZENIE :

Podczas obstugi lub serwisowania urzgdzenia, nalezy zwigza¢ dlugie wilosy i nie
nosi¢ luznej odziezy, krawatow, naszyjnikdw, pierscionkéw ani zegarkéw na
reke, ktére moglyby zostaé uwiezione przez ruchome czesci.




OPIS

Maszyna jestelektro-p neumat yczng automatgoeczopomondazowni ka
obni zonym Sdrodkiem, o masie i wymiarach opisanyc
Z o s d zaprojektowana do efektywnej pracy z:

1. Konwencjonalnymi k o #nia

2. Odwrotnynkiétoblruebc zkaotia bez centralnego otworu

3.O0ponamirunf | at ze wzmocnionymi S§ci anami bocznymi (*

(*) OSTRZEZENIE :

|l stniejag specjalnie zbadane procedury dl a

Zaci $niecie i [/ lub demontaz kot samocik

z produkcji od ponad k300t Iraatj)d,o wyicehk tid rnyicehs t

ulicznych moze by¢ trudne, a czasem ni emo
Maszyna ma konstrukcje o duzej wytrzymatosci. Pr
poziomej do montazu i demont azu kantpolmwane piez pperatork za e

pomocag pedat 6w.

OZNAKOWANIA PRODUCENTA

Kazda maszyna posiada tabliczke z | ej identyfika
wskazuje:
. MODEL : Model maszyny,
. Ph: | | édaz,
. Hz : CzestotIHzzwos$S ¢ w
. kW : Moc w kW, ? Via D. Gaiti N° 23 CORREGGIO (RE)
. Vv Napi e cvoliachw ﬂumﬁﬂﬁmsm MADE IN ITALY
. S/N : Numer seryny maszyny, Moo o R =, ]
. Press : Ci SnienieBarobocze ) TP G | ]
. Waga: Wagamaszyny, i ABACET, WWERSE A TH]
+ CE: Wyprodukowano w UE . I Y TR e iy
g e GG

OSTRZEZENIE :
Zabrania si¢ modyfikowania lub usuwania danych z tabliczki producenta.




DANE TECHNICZNE

Ogélne wymiary S 40.3 (standard) :

Dt ugos$¢ 1300 min. - 1600 max.
Szerokos¢ 1150 min. - 1420 max.
Wy sokos$¢ 2170 min. - 2240 max.

Parametry kota :

Srednica fellga’30"”
Max.§redni ca dixomny
Ci $ n ipewietrza : 8-10 bar
P r e ddobrgtowa : 7-14 rpm
Szer okos&¢ Kk oB4amm

Dane silnika elektrycznego :
1Ph wersja - 200/230V - 1 Ph -50/60 Hz - 0,75 kW -2pr ed ko $ c i
Waga : 420 Kg

Poziom hat asRuozi om ci $ni en merzoaykwesdtt yucgz ndgikigpol pozydi .
roboczej <70 dB

Podany poziom hatasu odpowiada poziomom emi sSj.i [

eksploatacji. Chociaz istnieje zwigzek miedmgpzpa
wi arygodnie wykorzystac¢ do ustalenia, czy koniec
Czynni ki okreslajagce poziom narazenia, na jakie
narazenia, charakterystyke miRopuszzalnegpozmroyyeksporynjin e 7z
mogag sie rowniez rozni ¢ w zaleznosci od kraju. J
maszyn doktadniejszg ocene zagrozen i ryzyka.
A
X
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STANDARDOWE AKCESORIA

Os t oodbgaka;

Narzedzi e domi euzsaurnk v i a

Opaska do mocowaniag wiaderka z pasta
Ostona krawedzi felgi

Jednostka pompuj gca

Zestaw ostpny gtowicy

= 4 4 -4 -4 -5 -

Pneumaty c zny podnosni k kot a

AKCESORIA OPCJONALNE

. St 6t rol kowy podt ogowy
. St 6t rol kowy uchyl ny

WARUNKI UZYTKOWANIA

Mont azoWhiROezost aty zaprojektowane tyl ko i wyt agc:
uzyciu wytagcznie dostarczonych narzedzi |1 zgodni

OSTRZEZENIE :

Kazde inne uzycie niz opisane, nalezy uwazac za niewtasciwe i nierozsadne.
Maszyny sag wyposazone W System pompowani a
opi sanych powyzej. Zachowaj ostroznos$c¢| po
POMPOWANIE).

OSTRZEZENIE :

Nie zaleca sie uzywania nieoryginalnych narzedzi podczas pracy.

' ) Na rys. 6 pokazano stanowiska zajmowane przez
operatora podczas rdéznych f e

A-C = obszar odbijania i pompowania

B = demontaz i mont az

OSTRZEZENIE :

Aby zatrzymaé maszyne w
nagtych wypadkach:

1 Odtacz wtyczke zasilania;
1 Odtaczy¢ siatke 11
doprowadzajaca powietrze,
odtaczajgc zawor odcinajacy
(szybko-ztaczka rys.5)




GLOWNE CZESCI OPERACYJNE

OSTRZEZENIE :

Poznaj swojag maszyne. Najl epysmadk crp ois olbzeyns kz
wydajnos$ci j est doktadne poznanie zasad di
el ement 6w sterujgcych. Sprawdz doktadni e,
prawi dt owo. Aby uni knagté ryymyska nay praucsk 6 wb y
zainstal owana i o0bstsuegiwwasnoawaonraa z Gt edgwnl ea rcnzieg

pokazane na 7-8.

ami
7 1 a
¢
S C i

OO~ WNBE

10
11
12
13

Pedat bi egu wst ec zn e gld Ostrze odbijaka
Nakretkaazaci skow I5Nar z edan te acdevanless
Wat ek gwintowany 16 Pneumat yc ppusgczaniat owni k
Ramie zbijaka 1§7Ropcsaérupa mi erni kow
Promieni owe ramie pomo aya : - .
Jednostka poidtr zymuj a&cla9 Gor neolklrda(:_lsiqovge_J

. 20 Dol n eolkidarigkbvwej
centrujogca kot . :
Rami onowe 21 Sterowanien a r z e devérlessn
R e P ) 22 Kontrola ramienia pomocniczego
ambe pozl ome 23 Sitownik ramienia pomo
Pe d adchylenia kolumny 24Cylindergt owi cy l everless
Pedal pompowania 26Podnoéni k pneumatyczny
Filtr-regulator + smarownica 27Pedat ¢onidka

Wspornik kota

Q)

A
W)

WS
= =t i )

cni
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NR | KOD OPIS NR | KOD OPIS
MODEL Uwaganar ec e
14 | 30015044 Strefagt owi ¢
1 montazow
NR | KOD OPIS
NR | KOD OPIS
Wvbuch 15 | 30014540 | Uwaga na stopy
2 30015039 | '/YPUC
NR | KOD oPIS NR | KOD OPIS
16 | 30014521 | Etykieta boczna S4035\
3 130015045 Ochrona oczu y
NR | KOD OPIS NR | KOD OPIS
4 |30015041 | Uwaga na g w e 17 | 30015050 | P ' a¢ 4
NR | KOD OPIS - NR | KOD OPIS
- I
5 | 30015040 Ostrze znie > 16 | 30015048 | Kierunek @
odchylenia
NR | KOD OPIS
I/
6 |30015046 | Max.ci denie NR | KOD OPIS k\
19 30014221 | SterovaMe O
NR| KOD OPIS Leverless {r
7 |30015042 | YWwagana } o NR | KOD OoPIS
nogi -8 % )
20 |30014220| YWagana re
NR | KOD OPIS " A DANGER |
aosmar e puommerios i ppele NR | KOD OPIS é
8 |30015047 B
Sterowanie >
NR | KOD OPIS 21 | 30014222 przystaw k g 'y
Pedatpompowania
9 | 30015049 NR | KOD OPIS
PATENTED
NR | KOD OPIS 22 | 30014226 | Patent
) ~
10 | 30014523 | Pedals t e ryu j = ~
NR | KOD OPIS
NR | KOD OPIS oo s oLy Ly 2, Bermicon =
UNI-TROL 23 | 30014272 |  Smar T s —1)
11 | 30015051 Etykietgqg s
NR | KOD OPIS NR | KOD OPIS
12 | 30014522 | Etykietapr z 6 d 24 | 30014525 Nie pod nosi ¢
ludzi
NR | KOD OPIS
Model NR | KOD OPIS
ode
30014518 ay &
13 25 (30014524 | Czarno-z 6t t a

30014520




UZYTKOWANIE

Uzyt kowani e
Odbijanie
Demontaz

Montaz
Pompowanie

montazowni cy

PN PE

sktada sie z 4

gt 6wn

PNEUMATYCZNE ODBIJANIE

(S 40.3 P)

-Usun ci égiar ki z

-Cat kowi cpewspusZe z op
-Umi es¢ kot o, | ak
ni ezbedng bezpieczng od
oponie, a nie na feldze.

-Wci skajagc pedat 1
pedat . Wci sokbéigkeg c r mend &t 4
(niebezpieczenst wo
-W cel u

-Powt 6rz te czynnos$c¢ po

ony, usuwaj ac
pokazdarogar & er wodpboi lfj llaikzaa ) s i o p knii e
| e gtodbfaka, mit et zawbgbtacbgtat

r y ©dbijak sltlaap k i
porusza
zgni ecewmizap s ¢z apodbijamia. a js

cat kowi staplgrao z1evob yné e kodbieie sopkt w kilku miejscach.
drugi e]j

zawor .

aib yu vat&lginyiwdoawsatée p K ie e
sie, patrz rys.
szczego

stroni e kot a.

ELEKTRYCZNE ODBIJANIE

(S 40.3 E)

-Usunh ci &lgiar ki z
-Cat kowi cpewspusZe z op
-Umi es¢ kot o, jak
niezbedng bezpieczng od
oponie, a nie na feldze.
-Na c i graydiski 2 5
przeci wlegty
-Wci skaj acodpjakas/tca ki ,

rys. 8, aby

rami e

ony, usuwaj ac
pokazdrogar & er wodpboi lfj llaikzaa ) s i o p knii e
| e gtodbfaka, mt et zawbgbtacobgtat

zawor .

a kadjijakcwaap ke | & k umwyelgyinn g a s it
pr zymias k,e .aoldy i 7 vacklani ¢
porusza

si e, paner z 2E¢&

(niebezpi eczenstzwaoc hzonw aaj z dszzecnzi eag) 6;1 n g odbijaniar o zno s ¢ p «
catlt kowi stoplgroo zievo b yné e kodbieie stopki w kilku miejscach.
drugi ej

-W cel u

-Powt 6rz te czynnos$Sc¢ po

stronie kot a.

J)

J

A~ N _ =
» 5 //
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tadowanie kota

-Umi es¢ koto na podnos$ni ku rys. 12.

-Podnies koto naciskajac pedat 27 rys. 7.

-Recznie zat 6z koto na zespo6t centrujagcy 6 rys.
-Podczas ustawi anicenkatug agrcey ne ensagd elzey r 6wni ez zwr 0
ruchomego trzpienia centrujgcego, umieszczonego
na Sruby mochqce rys. 13.

@

Mocowanie kota

-Dokt adni e napmaryujnabakit ym obwodzie dol nej i gor
uni kng¢ uszkodzenia stopek. 14

-Wybierz wtasciwy stozek do otworu obreczy.

-Umi eS¢ ur zgdzend er yzsa.ci7s knoaweSr2odku kot a, wupewni aj
wyr owrzarkeot kami wewnagt r-45a45bzeci ona rys. 15

-Poprzez pokretto nacis$nij szybkoztagcze do mocow
-Obni z nakretke wiencowg 2 rys. 7 tak, aby stoze
obr 6¢ zgadcrhieen avskaz déwek zegara, aby je zabl okowe
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DEMONTAZ

Pozycjonowanie narzedzi

-Ustaw ramie robocze w pozycji roboczej, naciskaj g
-Rozpoczympaojzycjodwyj Sciowej (rys. 18a), nalezy nac
aktywne pneumatyczne opuszczanie ramienia roboczego.

-Ustawi ¢ drgzek mocujagcy w pozycji roboczej i pozw
-Wcisng¢ z6tty lub czarny przycisk z zewnetrznej s
- Ta operacja powoduje jednoczesne zamocowanie ramienia roboczego i kolumny

poziomej.

-Gt owica montazowa automatycznie odsiysil® sie od

Demontaz

-Ustawi ¢ ramie dociskowe 19 rys. 7 i za pomocg d
naci sng¢ krawedzZz opony tak, aby zrobi ¢ miejsce n
-Uruchomst erowanie 21 rys. 7, aby opusci ¢ hak wyci g
-Przesun dociskacz 19 rys. 7 za pomoca specjalne

pedatu 1 rys. 7 obroéci ¢ stdét obr ot owyrgbocaegrysh2za. k d o

-Docisng¢ bok opony za pomocag dociskacza 5 rys.

narzedzia roboczego tak, aby stopka znalazta sie

-Akt ywuj polecenie 21 rys. 7, aby unines ¢n ah anka rdzoe d
taler

robocze rys. 23-2 4 obr acaj a Z OoObrotowy w prawo za p
nastepnie w sposob ciaggty. Jesli kot o miato detk
-Aby zdjag¢ druga st ohpakke ,$ cpiogngoawcnziae zoap upsomocag doci s
st omke hak rys. 25, podniesS hak Sciagajacy |1 prze
poziome, aby wuwolni ¢ obszar r ofelgiczy, a nastepnie

17
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MONTAZ

UWAGA

Przed montazem zawsze sprzaoddef.,opony dbrepamat
na obreczy bezdetkowej; opona detkowa na
(Ssrednica klucza, szerokos$¢ przekroju, |od
czy felgi nie sg zdefor mowane, cangczymcieh | ot
sa zgorzelinowane | ub zardzewiate orazj|cz
zawor ow.

Upewnij sie, zZe opona jest w dobrym stani

. Przygotowanie opony rys.26:

Nasmarowac¢ ob@wewngtgtzopkina
zewngtUmezesci ¢ opene na feldz

. Pozycjonowanie gtowicy :

-umi es§ci ¢ drazek montazowy WwW pozycj.i roboczej]
Narzedzie jest juz w prawidlowej pozycji do montazu opony.

. Montaz dolnej stopki :

Umi es¢ dol ng stopke opo+8ijpddoonaeceZaedei émkkpsdo2¥V
zaczynajagc kreci ¢ kotem (pedat 1), aby utatwi ¢ w
Obracaj az do zakonczenia montazu opony.

19



MONTAZ

. Montaz gornej stopki rys.29 :

Umi es¢ goérapany.st opke

Uwazaj, aby opona nie slizgata sie pod narzedziem.

Ustawr ami € doci s koiwsek al 9k rrayvee d Z7/i bd it o gppoBydo k r @dwed sini |

obreczy za pomocg dzwigni 22 rys. 8.

. Montaz goérnej stopki :

-Obr 6¢ kot o za paobmocrgo zppeadeazaé Imont az goérnej stopk
-Naci $ni j recznie stopke opony, aby wutrzymacé¢ | g \
zakonczony.

-Przywr 6¢ narzedzie do pozycji spoczynkowe]

W przypadku két nadwymiarowych (wiecej niz 19 ”’) lub szczegdlnie twardych zaleca sie uzycie
pneumatycznego dociskacza stopki. 30. W takim przypadku nalezy zastosowaé nastepujaca
procedure.

- Obré¢ kolumne, aby zwolni¢ obszar roboczy.

- Odkre¢ nakretke zabezpieczajaca, obroé piaste w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, a nastepnie wyjmij urzadzenie mocujace koto.

20




POMPOWANIE

OSTRZEZENIE :

Powszechnie wiadomo, ze operacja pompowania jest
niebezpieczna.

Nalezy to wykona¢ zgodnie z ponizszymi instrukcjami. Nalezy
nosié¢ okulary ochronne ze zwyklymi soczewkami i obuwie
ochronne.

UWAGA :

Podczas tej operacji moga wystgpi¢ poziom halasu oceniany na 85
dB (A). Operatorzy powinni nosi¢ srodki ochrony stuchu.

ZAGROZENIE :

Chociaz maszyna ogranicza cisnienie, nie zapewnia
wystarczajacej ochrony, jesli opona peknie podczas
pompowania.

Nieprzestrzeganie ponizszych instrukcji spowoduje, ze
napompowanie opon bedzie niebezpieczne.

> B B P

ZAGROZENIE :

Nigdy nie przekraczaj cisnienia zalecanego przez producenta opon. Opony moga
peknaé, jesli zostang napompowane poza te limity lub ich konstrukcja moze
spowodowaé powazne, niewidoczne wowczas uszkodzenia.

TRZYMAJ RECE | CALE CIALO Z DALA OD OPONY PODCZAS POMPOWANIA.
Upewnij sig, ze jestes skoncentrowany podczas tej operacji i stale sprawdzaj
cisnienie w oponach, aby unikngé nadmiernego napompowania. Pekajagca opona
moze spowodowaé powazne obrazenia, a nawet smieré¢.

-Ustawr ami € poziome w catkowicie wyciagniete]j pozy
-Opus¢ mlosowaez dot kni e obreczy.

-Zabl okuj ramiona pozi ome | pionowe za pomocag dz
-Podt gcz uchwyt do pompowani a Doyzawwruna wezu poOwi
-Napompuj opone za pomocg pistoletu do pompowani
- Pompujpowoliiw regul arnych odstepach czasu. Sprawdz c
-Spusé¢ powietrze z opony za pomocg kontrol ki na

ci sSnienie.
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KONSERWACJA

UWAGA :

Instrukcja ,,czesci zamienne” nie upowaznia uzytkownikéw do wykonywania
prac na maszynie, z wyjatkiem tych wyraznie opisanych w instrukcji obstugi.
Umozliwia jedynie uzytkownikom dostarczanie ustug pomocy technicznej

precyzyjnych informacji w celu zminimalizowania op6znien.

OSTRZEZENIE :

UNI-TROL nie ponosi odpowiedzialnosci za roszczenia wynikajace z uzycia
nieoryginalnych czesci zamiennych lub akcesoriow.

UWAGA :

Zabrania sie wykonywania jakichkolwiek czynnosci majacych na celu zmiane

wartosci nastawy zaworéw nadmiarowych lub ogranicznika cisnienia.

UNI-TROL nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikie z manipulacji przy
tych zaworach.

> BB P

UWAGA:

W przypadku wymiany kabla zasilajgcego nalezy postepowaé zgodnie ze

wskazéwkami zawartymi w ponizszej tabeli, aby wybraé najbardziej odpowiedni

ZASILANIE TYP KABLA N°ZWO0J OW PRZEKROJ
400/3/50
400/3/60 FROR 450-750 V
230/3/50 UNEL 35011 3 -faza 1 mmz2
230/3/60 1 - uziemienie
200/3/50 HO7RN-F
200/3/60 CEl 20-27
240/1/50 FRUONREstS'gi’S v 1-faza
230/1/50 1 - neutral 1,5mm?2
220/1/60 HO7RN-E 1 - uziemienie
CEl 20-27
1 -faza
115/1/60 UL 1569 39,0\/ 1 - neutral AWG 14
105°C o
1 - uziemienie
UWAGA :

Nie usuwaj ani nie modyfikuj zadnych czesci tego urzadzenia, z wyjatkiem
przypadkéw serwisowania.
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KONSERWACJA

-Filtr 4+ regulator + smarownica jest wyposazony
dziat a zawsze, gdydapbkywnsper epecnegydpomas zy ncy. Re
kondensat rys. 31 gdy poziom przekroczy oznaczenie L, rys. 31.

. Co tydzien czys$¢ gdérnag ptyte t
nagromadzony brud i wyczysc¢ za
Srodowiogzkaiszczal ni kdow.

Mi esi eczne
kontrole:
-Wyczy$¢ i nasmaruj, uzywajac wy

Srodowi ska r ozrpmianagtzoawinc yk 6mo, S n e j
izesp6t odbijania stopXki vdnliriazzg oowd p o
-Sprawd Z poziom ol ejipew!l smaooWwnhtceg
uzupetnij olejem SAE20 bez dete
L1, patrz rys. 32.

-Czys¢ suchag szmatka. Uni kaj k on
-SprawdzZz natezenie przeptywu ol e
pokrywe (prawidtowe natezenie
petne cykle Xuchu kol umny
-W razie potrzeby wyregulowac¢, o
rys. 33.
UWAGA :
Regularnie czysci ¢ ptytke samocentrujgca
powoduj gR&E&gubajnie smaruj Srube ramieni
UWAGA:
Utrzymuj mi ejsce pracy w czystosci.
Nigdy nie uzywaj spr ez @awaelglobrogzpuszéizanika do asuwasid brudunibe |n i
osaddédw z maszyny. Podczas czyszczenia uwazaj, aby
kurzu.
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INFORMACJA O SRODOWISKU

Poni zsza procedura utylizadgimasazyrytpeDiwacha jeg ave
przekreslonego kosza na tabliczce
Ten produkt moze zawierac¢ substancje, ktor
l ub zdrowia ludzkiego, jwssdni etiye. zostani e
DIl atego udostepniamy nastepujace infor mac,]
poprawi ¢ wykorzystanie zasobow naturalnych
1
Sprzet elektryczny i elektroniczny nigdy nie pow
komunalnymi, leczmu s i by¢ zbierany oddzielnie w celu odp:
Symbol przekresSlonego kosza umieszczony kanipaozanu
prawi dt owe|j utylizacj. produktu po zakonczeni u |
W ten sposdéb mozna zapobiec sytuacji, w ktorej n

tych produktach | ub niewtadci we uzycidewiskalub zdcowig $ c
ludzi.

Ponadto pomaga to odzyskac¢, poddaé¢ recyklingowi
uzywanych w tych produktach.

W tym celu producenci i dystrybutorzy sprzetu el
systemyi zibipirrket war zania tych produkt éw.

Po zakohczeniu okresu eksploataciji produktu skon
zasadach odbioru.

Utylizacja produktu inna niz opisana powyze] bed
krafjowe w kraju, w ktorym produkt jest usuwany.

Zal ecamy rowniez podjecie dalszych dziatan w zak
zewnetrznego opakowania produktu oraz prawidtowsg

Z Twoj@acgomozna zmniejszyc¢ ilosé¢ zasobdédw natural
el ektrycznego i elektronicznego, zminimali zowa¢
produktow i poprawi ¢ jakosé zycia popodawieka zapobi

potencjalnie niebezpiecznych substanciji.

INFORMACJA | OSTRZEZENIA NA TEMAT OLEJU

Utylizacja starego oleju:

Niewyl ewadzytego ol eju do kanalizacji, kanalizacj.i
autoryzowanego zaktadu utylizacji.
Wycieki oleju:

Zabezpieczy¢ rozlany produkt przed rozprzestrzen
materi abuw) absgo.

Odttusci ¢ zanieczyszczony obszar rozpuszczalnika
rozpuszczalni ka. Pozostatosci Srodk aprze@sgnsi.z c zgceg
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Srodki ostroznosci przy stosowaniu oleju:

Uni kkeont aktu ze skor g.

Nie dopusci ¢ do tworzenia siej dwdj rwzptrmesfterzzea.i
nastepujacych podstawowych $Srodkow ostroznos$ci

-Chroni ¢ przed rozpryskami oleju (odpowiednia od:
-Cz¢goo my¢ mydtem i Swooddgk 6 wiicez yuszzyomzagcych ani rozpt
podrazniaé¢ skore | ub usuwac | e]j naturalny olej o
-Ni e wycgkerbCeéudnymi | ub ttustymi szmat ami

-Zmi eni a¢ ubranie, jes$lizgesd karsigez okhaez dd je | 2zmi arn
nie jesé¢ ttustymi r ekami

-Stosowaé¢ rowni ez nastepujagcy sprzet zapobiegawc:
mi neralne, z podszewka.

- Okulary ochronne na wypadek zachlapania, fartuchy odporne na oleje mineralne,ek r any c¢c hr on
przed rozpryskami oleju.

Olej mineralny: procedury pierwszej pomocy

Pot kniecie: zasiegnag¢ porady | ekarza, przedstawi
Wdychanie: w przypadku nar azelnuba mai emy,s okd sz ksa e\
wyprowadzi ¢ na Swieze powietrze i niezwtocznie z
Oczy: sptukac¢ duzag il osciag biezagcej wody i jak n
Skéra: umy¢ mydtem i wodg.

ZALECANE URZADZENIE GASNICZE

Abyuzyskaé¢ wskazowki dotyczagce najbardziej odpowi
tabel g:
Suchy Ciecz Urzadzenia
material |atwopa|na elektryczne
WODA TAK NIE NIE
PIANA TAK TAK NIE
PROSZEK TAK* TAK TAK
Co? TAK* TAK TAK
TAK*=Uzywacwtedko gdy nie ma pod rekag bardzie]j
odpowi ednich ga$nic |l ub gdy ogien jest maty.
OSTRZEZENIE :

Ta tabela zawiera ogodlne instrukcje, ktérych nalezy uzywac jako wskazéwek dla
uzytkownikéw. Aby uzyskaé¢ szczegdétowe informacje na temat zastosowan
kazdego typu gasnicy, nalezy skontaktowac¢ sie z producentem.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

UWAGA :

W przypadku nieoczekiwanej awarii, odtgczyé maszyne od zasilania
elektrycznego.

STOL NIE OBRACA SIE:

Wtyczka zasilajgca niepodiaczona lub uszkodzona:

-sprawdz wtyczke

Maszyna nie jest zasilana:

-Przywr 6ci ¢ potaczenia elektryczne.
Wadliwy inwerter:

-wy mi dmvertér (w tym przypadku potrzebny jest wykwalifikowany personel)
Silnik zwarty:

-wymieni ¢ silnik (w tjestmykwalifkgwarsy deksoneljp ot r zebny
Zerwany pasek:

-Wy mi en pasek

PEDAL STERUJACY OBROTAMI NIE POWRACA DO POLOZENIA CENTRALNEGO:
Zerwana sprezyna sterujaca:
-Wymieni ¢ sprezyne sterujagca.

PEDAL ODBIJAKA | PEDAL GORNY STOLU NIE POWRACA DO POZYCJI WYJSCIOWEJ

Zerwana sprezyna sterujaca:

-Wymieni ¢ sprezyne sterujagca

Brak oleju w smarownicy:

-Uzupetni ¢ smarownice nie zawierajagcym detergent

WYCIEK POWIETRZA WEWNATRZ MASZYNY:

Wyciek powietrza z zaworu odbijaka:

-Wy mi 2awor

-Wy mi en cogbijakan d e r

Wyciek powietrza z gérnego zaworu:

-Wymianazt gczek zawor 6w stot owych.
-Wy mi 2awor

Gwattownie lub zbyt wolno przechyla sie kolumna:
Nieprawidiowe ustawienie zaworu spustowego:
-Ustaw regulatory doptywu powietrza na zaworze st

NIE DZIALA SILNIK ELEKTRYCZNEGO ODBIJAKA:

Przepalone bezpieczniki:

-Wymieni ¢ bezpieczni ki typu 10,3x38 16 A.

Wadliwy inwerter:

-Wymieni ¢ inwerter (w tym przypadku potrzebny jec:c
Silnik zwarty:

-Wymi eni ¢ si |l ni k pdirzebny jgstwylwalifikpvaay ghérsonel)

Uszkodzony mikroprzetacznik limitu:

-Wymi eni ¢ mi kroprzetgcznik Iimitu (w tym przypad}
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CYLINDER ODBIJAKA NIE MA SILY, NIE ODBIJA STOPKI | WYCIEKA POWIETRZE:

Zatkany ttumik:

-Wymien ttumik.
Zuzyte uszczelki cylindréw:
-Wymi en uszczel ki
-Wymien cylinder.

CYLINDER ODBIJAKA PRZEPUSZCZA POWIETRZE:

Zuzyte uszczelki powietrzne:

-Wymi eni ¢ uszczel ki

-Wymieni ¢ cylinder zrywacza stopki

UTRUDNIONY MONTAZ | DEMONTAZ KOLA NA STOLE
Niewystarczajace napigcie paska:

-Wyregulowaé¢ napiecie | ub wymieni¢ pasek.

WSKAZOWKA MIERNIKA CISNIENIA OPON NIE POWRACA DO POZYCJI 0:
Uszkodzony lub wadliwy manometr:
-Wy mi eni ¢ manometr.

BELKA MOCUJACA NIE OPUSZCZA SIE:
Uszkodzony uchwyt pneumatyczny:

-Wymi eni ¢ uchwyt pneumatyczny (w tym przypadku

Uszkodzony pneumatyczny cylinder opuszczania:
-Wymien cylinder.

OGRANICZNIKI PIONOWE | POZIOME NIE DZIALAJA:
Brak przeptywu powietrza przez uchwyt zaciskowy:
-Sprawdz obwdéd weza.

-Wy mi en uchwyt .

PODNOSNIK PNEUMATYCZNY NIE DZIALA:
Zawor pedatu przepuszcza powietrze
-SprawdZ obwo6d weza.
-Wy mi 2awor

Zawor sterujacy butli jest uszkodzony:
-Sprawdz obwdéd weza.
-Wymi enh zawdr .

UWAGA :

precyzyjnych informacji w celu zminimalizowania opdéznien.

Instrukcja ,,czesci zamienne” nie upowaznia uzytkownikoéw do wykonywania prac
na maszynie, z wyjatkiem tych wyraznie opisanych w instrukcji obstugi.
Umozliwia jedynie uzytkownikom dostarczanie ustug pomocy technicznej
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SCHEMAT ELEKTRYCZNY
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SCHEMAT ELEKTRYCZNY
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S40.3P

SCHEMAT PNEUMATYCZNY

8
l 10 |
<« 18 10

17— b

14

=S

Nr OPIS DESCRIPTION

1 |CYLINDER BLOKADY RAMIENIA POZIOMEGO |LOCKING HORIZONTAL ARM CYLINDER
2 [CILINDER BLOKADY WA+t U Pl OLOCKINGVERTICAL SHAFT CYLINDER
3  |UCHWYT PNEUMATYCZNY PNEUMATIC HANDLE

4 [CILINDER PODNOSZENI A WAL UVERTICAL SHAFT LIFTING CYLINDER

5 |ZAWOR REGULUJACY REGULATION VALVE

6 |CYLINDER CI SNI ENI A PRESS-SYSTEMCYLINDER

7 |ZAWOR STERUJACY PRZYSTAHELPING ARMS CONTROL VALVE

8 ZESTAW SMARUJACY WATER SEPARATOR AND PRESSURE REG.+LUBRIF.
9 |CYLINDER KOLUMNY PIONOWEJ VERTIVAL POST CYLINDER

10 ZAWOR ROZDZI ELAJACY DISTRIBUTION VALVE

11 |CYLINDER PODNOSNI KA LIFTER CYLINDER

12 JEDNOSTKA POMPUJACA INFLATE UNION BOX

13 ZAWOR SZYBKI EGO P OMP OWAQUICKINFLATING VALVE

14 [ZAWOR POMPOWANI A INFLATING VALVE

15 [z AWO RDBIJAKA BEAD BREAKING VALVE

16 ZAWOR SZYBKI EGO ROZt ADCQUICKDISCHARGED VALVE

17 |CYLINDER ODBIJAKA BEAD BREAKING CYLINDER

18 ZAWOR JEDNOKI ERUNKOWY UNIDIRECTIONAL VALVE
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S40.3 E SCHEMAT PNEUMATYCZNY
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Nr. OPIS DESCRIPTION

1 |CYLINDER BLOKADY RAMIENIA POZIOMEGO |LOCKING HORIZONTAL ARM CYLINDER
2 |ICILI NDER BLOKADY WAL U PLOCKINGVERTICAL SHAFT CYLINDER
3 |UCHWYT PNEUMATYCZNY PNEUMATIC HANDLE

4 |ICI LI NDER PODNOSZENI A WAVERTICAL SHAFT LIFTING CYLINDER

5 [ZAWOR REGULUJACY REGULATION VALVE

6 |CYLI NDER CI SNI ENI A PRESS-SYSTEMCYLINDER

7 |ZAWOR STERUJACY PRZYSTAHELPING ARMS CONTROL VALVE

8 ZESTAW SMARUJACY WATER SEPARATOR AND PRESSURE REG.+LUBRIF.
9 |CYLINDER KOLUMNY PIONOWEJ VERTIVAL POST CYLINDER

10 ZAWOR ROZDZI ELAJACY DISTRIBUTION VALVE

11 |ICYLI NDER PODNOSNI KA LIFTER CYLINDER

12 JEDNOSTKA POMPUJACA INFLATE UNION BOX

13 ZAWOR SZYBKI EGO P OMP OWAQUICKINFLATING VALVE

14 [ZAWOR POMPOWANI A INFLATING VALVE

15 ZAWOR JEDNOKI ERUNKOWY UNIDIRECTIONAL VALVE
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WYWAZARKI DO KOL | WYWAZARKI SPECJALNE MONTAZOWNICE DO KOt PROSTOWARKI OBRECZY WYPOSAZENIE WARSZTATOWE

REGON : 008132994 NIP : PL5270205246 EORI : PL527020524600000 NUMER REJESTROWY : KRS 0000111731
NR KONTA BANKOWEGO : SANTANDER BANK POLSKA SA nr: 61 1090 1014 0000 0000 0301 4565

q

Deklaracja Zgodnosci WE

zgodnie z dyrektywaml : 2006/42/WE, 2014/35/UE, 2014/30/UE

My : Uni-trol Sp. z o.0.
Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa

Polska
dekl arujemy, na naszag wytaczng odpowiedzialnos¢, ze wy
Mont azownica do kot poj a
Urzadzenie elektro-mechaniczno-hydrauliczne,
typ S 40.3
Numer seryjny ....................
kt 6rego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystKki
- dyrektywa 2006/42/WE ( bezpieczenstwo maszyn ),
w zakresie majagcyabadaistpgolwvawymagan oraz odpowiednich
w zakresie wymagan zasadniczych nastepujagcych dyrektyw
- dyrektywa 2014/35/UE ( niskonapieciowa );
- dyrektywa 2014/30/UE ( kompatybilnos¢ elektromagnetyczna ).
Weceluwer yfi kacij i zgodnos$ci z obowigzuj gcymi uregul o

normy lub inne dokumenty normatywne :

PN-EN ISO 12100:2012P

Bezpieczenst-Wgoémasezymas ady --fOceng rgzyka iamnaejszaree ryzyka
PN-EN 61000-6-3:2008P

Kompatybilnos¢ el ekt-r@zameasgén:ed Nocrznmya- Nopgedkh@)ee mi sj i w Srodowi skach: miesz

uprzemystowi onym
PN-EN 61000-6-4:2008P

Kompatybilnosé¢ el ekt-r@zameasgd:ed Nocrznmya- NjggédCGnies j i w Srodowi skach przemysto
PN-EN ISO 13857:2010P

Bezpieczenst-wd!|l mgsn¥reci bezpieczenstwa uniemozliwiajace sieganie kon
PN-EN 349+A1:2010P

Bezpieczenst-Mo ninaneat ywe odstgeagygczapEagmi eceniu czesci ciata cztowieka

PN-EN 60204-1:2018P
Bezpieczenst-Wygpmasazegmi e el ekiCzyedZnd: : maMyamamgani a o0go6l ne
PN-EN 61293:2000P

Znakowanie urzgdzen elektrycznych danymi znalWymoagwymh bdetpcegecemst w

PN-EN ISO 4413:2011E

Napedy i sterowania hydrauliczneen®@gdwlandotygsadygei uky madani aikcdz i ean

PN-EN ISO 11201:2012P

Akustyka--Hat as emi t owany pr ze z-Wyazsnzaycrzya nii eu rpzogd zoemdiwva ci $ni eni a akustyczne

innych okreslonych miejscachswowaduerigachadbpt asagyelyzdag pdbajaj gca

Srodowi skowy mi
PN-EN 1SO11202:2012P

d

Akustyjka—Hat as emi t owany przezWyaanaxmry nii eurmpodgd nandiwa ci $ni enia akustyczne
innych okrméépeagach z zastosowaniem przyblizonych poprawek $Srodo

PN-EN ISO 4871:2012P
Akustyka--De k| ar owani e i weryfi kowanie wartos$ci emi sj i hat asu maszyn

u


http://www.unitrol.com.pl/
mailto:office@unitrol.com.pl
mailto:office@unitrol.pl
http://enormy.pl/?m=doc&v=met&nid=PN-23.100.01-00050
http://enormy.pl/?m=doc&v=met&nid=PN-23.100.01-00050

PN-EN 50419:2008P

Znakowanie urzgdzen elektrycznych i el ektronicznych zgodnie z artyk

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okres$l ona

sie w siedzitbbe BprmyoUpni (adres jak wyzej) i bedzie wu

krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania ostatniego egzemplarza.

Osobg odpowiedzialnag za przygotowanie dokumentacji tec

inz. GrzegoCzt oimveok ekar zgdu.

Niniejsza Deklaracja Zgodno$ ciprodlEenth wydobu peezAlla edchwidi wy wa n a

wyprodukowania ostatniego egzemplarza i udostepniana o
mgr inz. Grzegorz Twor e

Cztonek Zarzgdu

Warszawa, 27.08.2020 s


http://www.narzedziownie.pl/?t=k&rodzaj=1&fn=Znakowanie%20urządzeń%20elektrycznych%20&n=60573

WARUNKI GWARANCJI

1.UNI-TROL SP.Z O.0. gwarantuje:

aybezptatne usuniecie wad i ust er euwkr zmgad zeerniiaa ozwayucy
ciggu 12 miesiecy od daty zakupu.

b)ni esprawny wyrob witasciciel powinien przestac
transportu, powiadamiajagc o dacie I formie prz

c) w ramach gwarancji producent wymienia za darmo w swojej siedzibie wszystkie elementy i
podzespoty, w ktorych stwierdzono faktycznie z

2.Utrata praw do gwarancji w przypadku:

ayni ewt asci wego lzulprreieengpacdkreenge m ekspl oat owani e
b)dokonania jakichkol wiek zmian konstrukcyjnych
c)zamontowania nie oryginalnych czeS$ci Zzamiennyc

dni epr awi dt owe | konserwacji urzagdzeni a

3. Odpowiedzialnos¢ firmy UNI-TROL SP.Z O.0O.:
Firma nie ponosi odpowiedzialnoSci za skut ki

ayni eprawi dt owego uzytkowania urzgdzeni a

b)obst ugi wanie urzgdzenia przez nieprzeszkol onyc
c)ni est osowanie sie operatordéw do zasad bezpiecz
d) nie przeprowadzanialub ni ewt asci wego przeprowadzania kons
e)st osowani e nie pochodzagcych od producenta czes

fyjakichkol wiek przerdébek | ub naprawa poza zakt a



KARTA GWARANCYJNA

Gwarancja jest niewazna, jesli nie sg wypetnione wszystkie pola, gcznie z podpisem witasciciela

Nazwa urzgdzeni a:

Numer seryjny:

Data produkciji:

Data sprzedazy:

Podpi s i

pieczeé sprzedajagcego:

1. UNI-TROL Sp. z 0.0., zwana dalej Gwarantem, udziela gwarancjinasprawned zi at ani e w/ w sp

okresie ...

mi esiecy , jednak nie dtuzej ni z ... r

2. UNF-TROL gwarantuje wykonanie napraw sprzetu wtasnej]

3. W przypadk
stusznosSci
przekroczy

u
r
1

wystgpienia uszkodzenia sprzetuzemu okr e
ekl amacji zapewnia bezptltatng naprawe u:¢
4 dni od dnia zgtoszenia sprzetu do naj

4, SposO6b naprawy ustala Gwarant.

5. Wszel ki e u

S Z

ni ewtasci weg

klimatyczn

y C

moga byétasn

6. W przypadk
przegl adu

7. Niniejsza

8 Gwarancij i
kalibracja itp.

9. Urzagdzeni a

Zapoznat em

u
t e
k a
ni

d

kodzenia powst at enavwe zwyryi knu e zagbosdinu i zi il

0 magazynowania urzgdzen, niewltasciwegqgc¢
h niezgodnych z podanymi w instrukcj.i I
aijego koszt (nie podlegajag gwarancji).
ni euzasadni onej rekl amacji, sktadajacy
chnicznego, dojazd i i nne.

rta stanowi podst awgvarahoyjnyele zpt at nego wyl
e podl egalfjagurlzynyjorse it Yopw:t umgaoowioggni eci e

o 50 kg nalezy dosytaé¢é do serwisu fabry

sa ewa r uvarkkcie pgtWIG ... .N.C.judiiiiiccie e

Czytelny podpis [/ pieczhl



Data

Wykonana naprawa

Podpis




UniTrol Sp. z o.0.

ul.Estrady 56, 0832 Warszawa
tel. (22) 817 94 2p2, 817 94 3485, 834 90 134,
{tw%95! A 6S6d MMy A MHM {9w2L{ 6S6d wm
Kontakt: 577 000 243 (w god&16)
www.unitrol.pl office@unitrol.pl biuro@unitrol.pl



