
URZĄDZENIE DO PROSTOWANIA
OBRĘCZY KÓŁ SAMOCHODOWYCH

             Typ PO - 30 (2S) 

               Instrukcja DTR

 Produkcja - Sprzedaż- Serwis
 „UNI-TROL" Sp. z o.o. 
 ul. Estrady 56
 01-932  Warszawa
 tel/fax  (0-22) 8179422, 8349013, 8349014



InstrukcjaNobsługiN

UrządzenieNdoNprostowaniaNobręczyNkółNsamochodowychNTYPNPON6NWWN

NumerNseryjnyN ……………………………………00N

RokNprodukcjiN………………………………………00N

Producent4N

„UNIN–NTROL”NSp0NzNo0o0N

Ul0NEstradyNx(N
9367/WNWarszawaN

tel1faxN”9WWSN83)N7fNWWN
8/fN79N3/N
8/fN79N3fN

www0unitrol0com0pl

e6mail4Noffice@unitrol0com0plN

3

30 (2S)`



SPISgTREŚCIg

D9fg Wstępg
U9fg Szkoleniegoperatorówg
b9fg Transportgigopakowanieg
K9fg Wymaganiagdotyczącegmontażug

K9Dg Miejscegustawieniagurządzeniag
K9Ug Przyłączagelektryczneg

H9fg Bezpieczeństwogpracyg
H9Dg Zasady7gktórychgmusigprzestrzegać operatorg
H9Ug Serwisgtechniczny7gnaprawygigwymianagczęścig

69fg Przechowywanieg
79fg Złomowanieg
89fg Zaleceniagigzastrzeżeniagdotyczącegolejug
99fg Zalecanygsprzętgochronygprzeciwpożarowejg
Df9fg Opisgtechniczyg

Df9Dg Informacjegogólneg
Df9Ug Danegtechniczneg
Df9bg Systemgelektrycznyg
Df9Kg Systemghydraulicznyg

DD9fg Użytkowaniegurządzeniagdogprostowaniagobręczyg
DD9Dg Ogólnegzabezpieczeniag
DD9Ug Obsługagukładugmocowaniagigluzowaniagobręczyg
DD9bg Czujnikg
DD9Kg Korektag
DD9Hg Wspornikg

DU9fg Wyposażeniegurządzeniagdogprostowaniagobręczyg
Db9fg InstrukcjagBHPg
DK9fg Schematgelektrycznyg
DH9fg Schematghydraulicznyg
D69fg Rysunkowygkataloggczęścigzamiennychg
D79fg Deklaracjagzgodnościg

U

18.0    Karta gwarancyjna



3Ól WSTĘPl

Niniejszalinstrukcjalobsługilstanowilnieodłączną część maszynyldolprostowanialobręczylkółl
samochodowychlzltokarkąÓlUwagililzalecenialwlniejlzawartelwinnylbyć przeczytanelbardzol
uważnielzelwzględulnalważneltreścilzwiązanelzlużytkowaniemlilkonserwacjąÓlInstrukcjel
należylprzechowywać wlmiejsculłatwoldostępnymlilbezpiecznymÓl
Zalszkodylwynikłelzlniestosowanialsię dolinformacjilzawartychlwlinstrukcjilobsługiRl
producentlildystrybutorlnielponoszą odpowiedzialnościÓl
Maszynalwinnalbyć użytkowanalzgodnielzlprzeznaczeniemÓlJakiekolwieklinnelużytkowaniel
należyluważać zalbłędnelilnieprawidłoweÓlProducentlildystrybutorlnielponoszą
odpowiedzialnościlzalstratylwynikłelzlniewłaściwegoRlbłędnegolilnielogicznegolużytkowaniaÓl

4Ól SZKOLENIElOPERATORÓWlMASZYNYl

Maszynalmożelbyć użytkowanaltylkolprzezluprawnionelilspecjalistycznielprzeszkolonel
osobyÓlSzkolenielpersonelulobsługującegolpowinnolnastąpić wlsposóblzgodnylzl
instrukcjamilproducentaÓlDziękiltemulzostanielzapewnionylwysokilpoziomlpracylil
bezpieczeństwalmaszynyÓl

GÓl TRANSPORTlIlPAKOWANIEl

Wlcelultransportulopakowanejlmaszynylnależylprzeczytać instrukcjelzawartelnal
opakowaniuÓlTransportulnależyldokonać podnośnikiemlwidłowymÓlNależylzwrócić uwagę nal
uprawnienialoperatoralpodnośnikalwidłowegoÓlPolrozpakowaniulnależylzwrócić uwagę nal
toRlczylwewnątrzlznajdujelsię instrukcjalobsługiRlczylpodzespołylmaszynylsą wlcałoścililczyl
nieluległylwidocznemuluszkodzeniuÓlPolrozpakowaniulnależylumieścić wlmiejscul
niedostępnymldlaldziecililzwierzątÓlMaszynalopakowanaljestlnalpalecielilosłoniętalfolią lubl
pudłemlkartonowymÓl

CÓl WYMAGANIAlDOTYCZĄCElMONTAŻUl

CÓ3lMiejscelustawienialurządzenial
AlprostaRltwardalpowierzchniaRlnajlepiejlbetonowal
AlwystarczająceloświetlenieRlktórelnieljestlzmiennelilmęcząceldlalwzrokul
AlpowierzchnialkrytaRlchroniącalprzedlzewnętrznymilwarunkamilatmosferycznymil
Alstanowiskolpracylolniższymlodlprzewidywanychlwarunkówlnatężenialhałasul
Alstanowiskolpracylwlczystymlotoczeniul
Alstanowiskolpracyl winnolbyć oddalonelodlinnychlmaszynl
AlmateriałylwybuchoweRltrującelilkorodującelniwlpowinnylbyć przechowywanelwltyml
samymlmiejscul
Aloperatorlpodczaslpracylmusilwidzieć całą maszynę iljejlotoczenieRlnależylzapobiecl
przebywaniulprzylstanowiskulpracylosóblpostronnychlorazlprzedmiotówlzbędnychl
Algłównylmontaż połączeń dolźródełlenergiilwinienlbyć wykonanylprzezlosobyl
uprawnionel
Almaszynalmusilbyć ustawionaltakRlabylzapewnić operatorowildostępldolniejlzl
przoduliltyłuRlbezlograniczenialruchówljegolrąkRldalekolodlścianylorazlinnychl
maszynl

G



4A2I PrzyłączaIelektryczneI

PodłączenieIurządzeniaIdoIsieciIelektrycznejImusiIbyć wykonaneIprzezIosobyIuprawnioneAI
PrzyłączeIelektryczneImusiIbyć przystosowaneIdoImocyIpobieranejIprzezIurządzenieTI
podanejInaIjegoItabliczceIznamionowejAIPrzyłączeIelektryczneI musiIbyć wyposażoneIwI
następująceIelementy:I

RIwydzieloneIpodłączenieIelektryczneTIspełniająceIwymaganiaIbezpieczeństwaI

RIodpowiednioIdobranyIwyłącznikInadmiarowoIprądowyI

RIobwódIuziemiającyTIktóregoIskuteczność zostałaIwcześniejIsprawdzonaI

NIEIWOLNO podłączać przewoduIuziemiającegoIdoIrurIgazowychTIwodociągowychTIliniiI
telefonicznychIlubIinnychIinstalacjiAI

5AI BEZPIECZEŃSTWOIPRACYI

ProducentInieIponosiIodpowiedzialnościIzaIstratyIwynikłeIzIdokonywaniaIzmianIwImaszynieI
nieIzatwierdzonychIwcześniejAIUsuwanieIurządzeń zabezpieczającychIlubIdokonywanieIwI
nichIzmianIjestIniezgodneIzInormamiIeuropejskimiAI

5A1IZasadyTIktórychImusiIprzestrzegać operatorI
RIoperatorIpodczasIpracyImusiIunikać sytuacjiIniebezpiecznychI
RIwIprzypadkuIniewłaściwejIpracyInależyImaszynę zatrzymać iIskontaktować się zI
serwisemIobsługiIklientaI
RIzIotoczeniaImaszynyIusunąć obiektyTImogąceIstanowić zagrożenieIpodczasIpracyI
orazInależyIupewnić się czyInaIpodłodzeInieIznajdujeIsię olejImogącyIstanowić
zagrożenieIdlaIoperatoraI
RIwIceluIochronyIprzedIpłynemIiIinnymiIczynnikamiIoperatorIwinienIużywać właściwejI
odzieżyTIokularówIiIrękawicIochronnychI
RIpodczasIpracyInależyIzdjąć bransoletyTIpierścionkiTIzegarkiIorazIinneIwisząceI
ozdobyTIoperatorzyIoIdługichIwłosachIpodczasIpracyIwinniIjeIzwiązać wIsposóbInieI
utrudniającyIpracy:I operatorIwinienIposiadać właściweIobuwieI

5A2ISerwisItechnicznyTInaprawyIiIwymianaIczęściI
RIpraceIserwisoweTIkonserwacjeIiIwymianyIczęściImogą być dokonywaneIprzezI
uprawnionychIspecjalistówI
RIprzedIdokonaniemI pracyIserwisowejInależyIodłączyć maszynę odIźródłaIenergiiI
RInieIwolnoIstosować innychIczęściIzamiennychIniż dostarczoneIprzezIproducentaI
RIczęściIzamienneIdoImaszynyIiIakcesoriaImuszą odpowiadać normomI
bezpieczeństwaI
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-Lw PRZECHOWYWANIEw

Jeżeliwmaszynawmawbyć przechowywanawprzezwdługiwczaswnależywją odłączyć odwźródełw
zasilaniaMwopróżnić zbiornikwolejuworazwprzykryć wwsposóbwchroniącywprzedwczynnikamiw
zewnętrznymiwtkurzMwmgławolejowa(LwNależywnasmarować częściMwktórewmogą ulecw
uszkodzeniuwzwpowoduwwysuszeniaLw

5Lw ZŁOMOWANIEw

Wwprzypadkuwoddawaniawurządzeniawnawzłomwnależywwymontować zwniegowwszystkiew
elementywelektryczneMwelektronicznewiwzwtworzywwsztucznychMwawpozostałą część złomować
jakowzłomwstalowyLwMateriaływelektrycznewtprzewody(wmożnawzłomować jakowzłomwmiedzianyLw

8Lw ZALECENIAwIwOSTRZEŻENIAwDOTYCZĄCEwOLEJUw

Usuwaniewzużytegowolejuw

Niewwylewać zużytegowlejuwdowściekówMwrowówwiwkanałówwodwadniającychwlubwdrógwwodnychMw
zbierać zużytywolejwiwoddawać dowpunktówwzajmującychwsię utylizacją zużytegowolejuLw

Wyciekiwlubwplamywolejuw

Zebrać rozlanywolejwprzywpomocywpiaskuMwziemiwlubwmateriałuwabsorpcyjnegoLwObszarwrozlaniaw
musiwbyć odtłuszczonywprzywużyciuwrozpuszczalnikówMwabywzapobiecwtworzeniuwsię zastojóww
oparówLw

ZasadywużytkowaniawolejuLw

• Unikać długotrwałegowkontaktuwzewskórą
• Unikać tworzeniawsię oparówwlubwmgiełwulatniającychwsię dowatmosferyw
• Przestrzegać następującychwzasadwhigieny:w

8wunikać zachlapaniawolejemwtnosić odpowiednią odzieżMwzakładać osłonywochronnewnaw
urządzenia(w
8wmyć częstowwodawzwmydłemMwniewstosować środkówwdrażniącychwlubw
rozpuszczalnikówwusuwającychwochronną warstwę naskórkawzewskóryw
8wzmieniać ubraniewnasiąkniętewolejemwiwcodzienniewzakładać świeżą odzież roboczą
8wniewwycierać rąkwwwbrudnewiwzaolejonewszmatyw
8wniewpalić iwniewjeść zaolejonymiwrękamiw

• Uwzględnić takżewnastępującewśrodkiwzapobiegawcze:w
8wnosić rękawicewochronnewnawolejMwwyłożonewpluszowymwmateriałemw

:



Olej:SzasadySpierwszejSpomocyS

• Połknięcie:SogólnieSnieSjestSwymaganeSżadneSspecjalneSleczenieHSnieSwywoływać
wymiotówHSabySuniknąć wdychaniaSoparówSolejuSlubSdostaniaSsię olejuSdoSdrógS
oddechowychS

• DostanieSsię olejuSdoSdrógSoddechowych:SjeżeliSwSwynikuSodruchowoSwywołanychS
wymiotówSmogłoSnastąpić przedostanieSsię olejuSdoSdrógSoddechowychHSnależyS
zawieźć osobę poszkodowaną jakSnajszybciejSdoSszpitalaS

• WdychanieSoparów:SwSprzypadkuSnarażeniaSnaSwdychanieSoparówSlubSmgiełSolejuSoS
wysokimSstężeniuSnależySjakSnajszybciejSwyprowadzić osobę poszkodowaną naS
świeżeSpowietrzeS

• Oczy:Sprzemyć dokładnieSwodą
• Skóra:Szmyć wodą zSmydłemS

9GS ZALECANYSSPRZĘTSOCHRONNYS

PrzySwyborzeSwłaściwejSgaśnicySnależySkierować się podanymiSniżejSinformacjami:S

SucheSsubstancjeSłatwopalneS
GaśniceSwodneS TAK
GaśniceSpianoweS TAK
GaśniceSsucheSchemiczneS TAKRS
GaśniceSCOIS TAKSRS

TAKRSstosować tylkoSwtedyHSgdySbrakSpodSręką lepszejSgaśnicySiSgdySpożarSjestSniewielkiS

PłynySłatwopalneS

GaśniceSwodneS NIES
GaśniceSpianoweS TAK
GaśniceSsucheSchemiczneS TAK
GaśniceSCOIS TAK

UrządzeniaSelektryczneS

GaśniceSwodneS NIES
GaśniceSpianoweS NIES
GaśniceSsucheSchemiczneS TAK
GaśniceSCOIS TAKS

OSTRZEŻENIES

ZaleceniaSpodaneSpowyżejSsą naturySogólnejGSSą toSgeneralneSzasadySużyciaSgaśnicGS
SzczegółoweSzastosowaniaSkażdegoStypuSgaśnicySpodawaneSsą przezSjejSproducentaSnaS
życzenieGS

6



xM-pOPISpTECHNICZNYp

xM-xp Informacjepogólnep

Urządzeniepprzeznaczonepjestpdopnaprawpobręczypstalowychpipaluminiowychpopśrednicachpdop
66pcali-pNaprawapobręczypwykonywanapjestpzappomocą siłownikaphydraulicznegop
wyposażonegopwpodpowiedniopdobranepkształtowepnakładkiprobocze-p

pCzynnościpnaprawczepSApłatwepdopwykonywaniaWp
apczaspnaprawypobręczypniepprzekraczapkilkupminut-pNakładkiproboczeppozwalają napnaprawę
uszkodzonejpobręczypwpdowolnymppunkciepjejpkrzywizny-p

WpskładpwyposażeniapurządzeniapwchodząGp
:pnakładkiproboczepopkształtachpumożliwiającychpnaprawę różnegoprodzajupodkształceń
:pzestawppierścienipcentrującychpumożliwiającychpmocowaniepobręczypopróżnychpśrednicachp
ppotworówpcentralnychpobręczyp
:pprzyrządpdoplokalizacjipdeformacjipobręczy

:pdźwigniapdopwstępnegopprostowaniapobręczyp

xM-6p Daneptechnicznep

Zakrespśrednicpnaprawianychpobręczyp dop66pcalip
Maxpciśnieniepwpukładziephydraulicznymp x4pMPap2x4Mpbarkp
Zasilaniep (x)MMVD3MHzp
Mocpsilnikappompyphydraulicznejp MW33pkWp
Mocpsilnikapnapędup pkWp
Głośność urządzeniap 7VMdBAp
Masapurządzeniap )3Mpkgp
Siłaprozwijaniapprzezpsiłownikpprostującyp )3pkNp

Wyglądpzewnętrznyp

Wymiarypgabarytoweporazpopisppodstawowychpelementówpurządzeniapprzedstawionopnap
rys-pxp

MW33

CzynnościpnaprawczepsąpłatwepdopwykonaniaWpapczaspnaprawypobręczypniepprzekraczapkilku
pminut-pNakładkiproboczeppozwalająpnapnaprawępuszkodzonejpobręczypwpdowolnymppunkcie
pjejpkrzywizny-
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78–3U SystemUelektrycznyU

MaszynaUprzystosowanaUjestUdoUzasilaniaUprądemUprzemiennymU3x488VP58Hz–UUrządzenieU
posiadaUczterożyłowyUkabel6UprzewódUoUizolacjiUzielonoZżółtejUjestUprzewodemUochronnymUaU
pozostałeUtrzyUsą przewodamiUfazowymi–U
WyłącznikUgłównyUurządzeniaUznajdujeUsię naUszafieUsterowniczejUrys–7–UUrządzenieU
wyposażoneUjestUwUdwaUpulpityUsterownicze–UOpisUfunkcjiUposzczególnychUelementówU
pulpitówUprzedstawionoUnaUrysunkuU9–USchematUukładuUelektrycznegoUprzedstawionoUnaU
rysunkuUnrU6–U

78–4U SystemUhydraulicznyU

WUurządzeniuUfunkcję prostowaniaUrealizujeUsiłownikUhydrauliczny–UZastosowanyUzasilaczU
hydraulicznyUumożliwiaUuzyskanieUciśnieniaUdoU988UbarU–UciśnienieUroboczeUnaUzaworzeU
przelewowymUnastawioneUjestUnaU768Ubar–UZmianaUkierunkuUruchuUtłokaUsiłownikaUodbywaUsię
przyUpomocyUrozdzielaczaUhydraulicznegoUsterowanegoUdźwignią ręczną–UPojemność
zbiornikaUolejuUzasilaczaUhydraulicznegoUwynosiUok–U8UlitrówZpoziomUolejuUkontrolowanyUjestU
naUolejowskazieU–UrysU3–U

SchematUukładuUhydraulicznegoUprzedstawionoUnaUrysunkuUnrU7–U
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11

          Rys. nr 2.  PULPITY STEROWNICZE

  1. Lampka sygnalizująca załączenie układu elektrycznego
  2. Wyłącznik zasilacza hydraulicznego
  3. Wyłącznik silnika napędu wrzeciona



zasilacz hydrauliczny

poziom oleju

Rys. nr 3. Zasilacz hydrauliczny.
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Urządzeniegwyposażonegjestgwguniwersalnyguchwytgumożliwiającygmocowanie
obręczygogtrzech5gczterech5gpięciugorazgsześciugotworachgmocującychgigichgrozstawieniugodgø
98gmmgdogøg21CgmmZ

11Z1g Ogólnegzabezpieczenia

Przedgrozpoczęciemgpracygnagmaszyniegdogprostowaniagobręczygnależygzapoznać się z
niniejszą instrukcją:
Ngwgniektórychggrubychgobręczachgzgotworamigmogą być koniecznegnasadki5gwgcelu
zapewnieniagwłaściwegogużytkowaniagigbezpieczeństwagczęścigniestandardowegwinny
być uzupełnianegprzezgproducentag/dystrybutora„godpłatniegnagzamówienie
Ngmaszynagsłużygdogkorygowaniagobręczy5gjeżeligpogwykonaniugkorektygkształtugtrzebagją
wyważyć5gnależygtogzrobić nagwłaściwejgmaszynieg/wyważarce„
Ngmaszynagniegjestgdostosowanagdogwykonywaniagczynnościgzwiązanychgzgmyciem5gnie
wskazanegjestgużytkowaniegmaszynygw środowiskugwilgoci
Ngmaszynagniegmożegbyć użytkowanagprzezgnieuprawnionygpersonel
Ngmaszynagniegmożegbyć użytkowanagniezgodniegzgprzeznaczeniem
Ngnależygupewnić się czygużywanegobręczegorazgczęścigstosowanegpodczasgprac
korekcyjnychgsą zgodnegzginstrukcjamigproducenta

11. UŻYTKOWANIE URZĄDZENIA DO PROSTOWANIA OBRĘCZY
NNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNN

Ngprzedgprzystąpieniemgdogpracygnależygsprawdzić nagwskaźnikugpoziomgolejugwgzbiorniku
zasilaczaghydraulicznego
Ngnależygupewnić się czygsilnikgobracagsię wegwłaściwymgkierunku
Ngwgprzypadkugnieprawidłowejgpracygmaszyny5gnależygją zatrzymać igwezwać serwis
Ngwgnagłychgprzypadkachgi3lubgpodczasgprzeglądugmaszynygnacisnąć przyciskg„stop
awaryjny”
Ngniegdokonywać zmiangwgurządzeniachgzabezpieczających
Ngnależygdokładniegprzykręcać częścigwgmaszynie5gtakgbygniegstanowiłygzagrożeniagoraz
zakładać okularygochronne
Ngpodczasgzastosowaniagtłokagsiłownikagogsileg45gkNgnależygdziałać wolno5gwgprzeciwnym
wypadkugmożegodpaść część obręczy5gkonieczniegpracować wgokularachgochronne
Ngnależygsprawdzać czygobręczgjestgprawidłowogprzymocowanagdogkołnierza
Ngnależygobserwować czygciśnieniegniegprzekraczagnormalnegogpoziomu5gwgtakim
przypadkugzatrzymać maszynę
Ngnależygkontrolować kierunekgruchugsilnika5gobrótgwgniewłaściwymgkierunkugmoże
uszkodzić silnikgigmaszynę
Ngniegobciążać nadmierniegdźwignigręcznegogsterowania

11Z2g Obsługagukładugmocowaniagigluzowaniagobręczyg/rysZg4„

Zamocowaniegobręczy:
Ngnagwrzecionognasunąć tulejkę centrującą „2”go średnicygzewnętrznejgdostosowanejgdo
średnicygcentralnegogotworugobręczy
Ngnasunąć obręczgtakgabygsię oparłagogtarczę „1”
Ngprzykręcić obręczgdogtarczyg„1”gprzygpomocy śrubg„3”gignakrętekg„4”

11Z3g Czujnik

Nierównoścignagobręczygokreślagsię przygpomocygczujnika5gponieważ podstawkagczujnika
jestgwyposażonagwgmagnesgmożliwegjestgjegogustawieniegpodgkażdymgkątemZgCzynność
określeniagnierównościgmożegbyć wykonanagprzygpomocygkredyZ

ych

14



15



16

R
y
s
u
n
e
k
 n

r 
5
. 
W
s
p
o
rn

ik
 k

ą
to

w
y



                           17

12.0 Wyposażenie urządzenia do prostowania obręczy typ  PO-30 (2S)

Lp. Nazwa Ilość sztuk
1 1

2 Końcówka łopatkowa 2
3 Końcówka wypukła 1
4 Końcówka esowa 1
5 Końcówka kątowa 1
6 Końcówka wklęsła 1
7 Podkładka zatrzaskowa 1
8 Podstawka magnetyczna 1
9 Rysik 1

10 Trzpień l=63mm 1
11 Trzpień l=188mm 1
12 Trzpień l=88mm 1
13 Trzpień l=113mm 1
14 Trzpień pośredni l=96mm 1
15 Trzpień pośredni l=174mm 1
16 Tulejka centrująca D=64 mm 1
17 Tulejka centrująca D=63,3 mm 1
18 Tulejka centrująca D=60 mm 1
19 Tulejka centrująca D=59,5 mm 1
20 Tulejka centrująca D=72 mm 1
21 Tulejka centrująca D=66,5 mm 1
22 Tulejka centrująca D=66 mm 1
23 Tulejka centrująca D=57 mm 1
24 Tulejka centrująca D=56,5 mm 1
25 Tulejka centrująca D=54 mm 1
26 Tulejka centrująca D=65 mm 1
27 Tulejka centrująca D=58 mm 1
28 Tulejka centrująca D=59 mm 1
29 Wspornik kątowy 1
30 Śruba M12x1,25 5
31 Nakrętka M12x1,25 5

Dźwignia do prostowania 
wstępnego



-óukończonyó18órokóżycia
-ózezwolenieóbezpośredniegoózwierzchnikaónaóobsługę prostowarki
2.ó Nieónależyópodejmować pracy,ójeżeliómaósię jakiekolwiekówątpliwościócoódoójejó
bezpiecznegoówykonania.
3.óNależyózgłosić się doóswojegoóbezpośredniegoózwierzchnikaópoówyczerpująceówskazówkió
dlaórozwiązaniaóutrudnień lubóniejasności.
4.óDoówykonaniaópowierzonejópracyónależyóprzystąpić będącówypoczętym,ótrzeźwym,ó
właściwieóubranym.
Podstawoweóczynnościóprzedórozpoczęciemópracyó
Osobaóobsługującaóprostowarkę doókółópowinna:ó
-ózapoznać się zódokumentacją wykonawczą,ówysłuchać poleceń ióinstruktażuózawodowegoó
zwierzchnika,ódotyczącychóbezpiecznegoóióprawidłowegoówykonaniaózadań
-óprzemyśleć bezpiecznyóprzebiegópracyódlaówykonaniaópowierzonegoózadaniaó
-óprzygotować niezbędneópomoceówarsztatowe,ónarzędziaópracy,óochronyóosobisteó
-óprzygotować odpowiednioóstanowiskoóroboczeódoórealizacjiózadaniaó
-ówszystkieózauważoneóusterkióiózagrożeniaónatychmiastózgłaszać swojemuózwierzchnikowiówó
celuóichószybkiegoóusunięcia
Czynnościóprzedóuruchomieniemóprostowarkió
Zasadniczeóczynnościópracownikaópodczasóprostowaniaóobręczy:ó
-ózamocować obręczókołaó
-ówórazieóprzerwyówódopływieóprąduónatychmiastówyłączyć prostowarkę
-ópodczasówykonywaniaópracyókoncentrować swoją uwagę tylkoónaózasadniczychó
czynnościachó
-ókażdą powierzonaópracę wykonywać dokładnie,ózgodnieózóobowiązującymóprocesemó
technologicznymó
-ówykonywać tylkoópraceózalecaneóprzezóbezpośredniegoózwierzchnikaó
-ókażdyózaistniałyóprzyópracyówypadekónatychmiastózgłaszać bezpośredniemuózwierzchnikowió
-ówórazieózaistnieniaówypadkuóprzyópracyópozostawić stanowiskoówótakimóstanie,ówójakimó
nastąpiłówypadekóaż doóprzybyciaózespołuópowypadkowegoó
-ówóprzypadkuójakichkolwiekówątpliwościócoódoóbezpiecznegoówykonywaniaózadaniaó
wysłuchać wskazówekóinstruktażuózwierzchnikaóiódostosować się doójegoópoleceń
Podstawoweóczynnościópracownikaópoózakończeniuópracy:ó
-ówyłączyć iózabezpieczyć prostowarkę przedójejópożądanymóuruchomieniem
-ódokładnieóposprzątać swojeóstanowiskoópracy
-óochronyóosobisteóoczyścić ióodłożyć
-ósprawdzić czyópozostawioneóstanowiskoónieóstworzyójakichkolwiekózagrożeń

Uwagióogólne
1. Doósamodzielnejóobsługióprostowarkiómożnaóprzystąpić tylkoówtedy,ójeżelióposiadaósię:
-óukończoneóodpowiednieóprzeszkolenieózawodowe
-óprzeszkolenie:ówstępneóogólneóióinstruktaż stanowiskowyóbhpóióppoż
-ódobryóstanózdrowia,ópotwierdzony świadectwemólekarskim

13.óInstrukcjaóBHP

18



RSTN

19

Rys. nr 6. Schemat układu elektrycznego.

  15.0 SCHEMAT ELEKTRYCZNY   

          Opis
 1.Silnik zasilacza hydraulicznego
 2.Silnik napędu wrzeciona
 3.Stycznik silnika zasilacza hydraulicznego
 4.Stycznik silnika wrzeciona
 5.Wyłącznik silnika zasilacza hydraulicznego 
 6.Wyłącznik silnika napędu wrzeciona
 7.Stop awaryjny
 8.Żarówka sygnalizacyjna
 9.Transformator 400V/24V
10.Wyłącznik główny

 



3

4

M

2

1

P T

Rys. nr 7  Schemat hydrauliczny prostowarki z rozdzielaczem
            monoblokowym dwusekcyjnym.

1.Filtr

2.Zespół silnik - pompa

3.Rozdzielacz monoblokowy dwusekcyjny

4.Siłowniki prostowania

20

16.0 SCHEMAT HYDRAULICZNY



02.10.00.38 02.10.00.37 02.10.00.36 02.10.00.35

Końcówki łopatkowe

02.10.00.28

Końcówka esowa

02.10.00.27

Końcówka kątowa

02.10.00.26

Końcówka młotkowa

02.10.00.32

Trzpień pośredni l=178

02.10.00.31

Trzpień pośredni l=96

Trzpienie do końcówek roboczych

l=188

l=113

l=88

l=63

02.10.00.24

02.10.00.23

02.10.00.21

02.10.00.24

17. Rysunkowy katalog części zamiennych
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02.10.01.00
Dźwignia 
prostowania 
wstępnego

Rysik
02.10.00.08  Statyw pomiarowy LIMIT

(Podstawka magnetyczna)

17. Rysunkowy katalog części zamiennych
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02.33.00.12

Śruba

M12x1,25

Nakrętka

Bolec
02.02.00.11

17. Rysunkowy katalog części zamiennych
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Deklaracja Zgodności WE 

zgodnie z dyrektywami : 2006/42/WE, 2014/35/UE, 2014/30/UE 
 

   My :  Uni-trol Sp. z o.o. 
     Ul. Estrady 56 
     01-932 Warszawa 
     Polska 
               
 Deklarujemy, na naszą wyłączną odpowiedzialność, że wyrób 

Prostowarka obręczy kół 
Urządzenie elektro-mechaniczno-hydrauliczne, 

typ PO-30 (2S), 
Numer seryjny ………..……… 

którego dotyczy niniejsza deklaracja, spełnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy Maszynowej: 
  - dyrektywa 2006/42/WE ( bezpieczeństwo maszyn ), 
w zakresie mających zastosowanie zasadniczych wymagań oraz odpowiednich procedur oceny zgodności, a także w 
zakresie wymagań zasadniczych następujących dyrektyw : 
  - dyrektywa 2014/35/UE ( niskonapięciowa ); 
  - dyrektywa 2014/30/UE ( kompatybilność elektromagnetyczna ). 
 
W celu weryfikacji zgodności z  obowiązującymi uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane normy 
lub inne dokumenty normatywne : 
PN-EN ISO 12100:2012P  
Bezpieczeństwo maszyn -- Ogólne zasady projektowania -- Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka 
PN-EN 61000-6-3:2008P 
Kompatybilność elektromagnetyczna (EMC) -- Część 6-3: Normy ogólne -- Norma emisji w środowiskach: mieszkalnym, handlowym i lekko 
uprzemysłowionym 
PN-EN 61000-6-4:2008P 
Kompatybilność elektromagnetyczna (EMC) -- Część 6-4: Normy ogólne -- Norma emisji w środowiskach przemysłowych 
PN-EN ISO 13857:2010P 
Bezpieczeństwo maszyn -- Odległości bezpieczeństwa uniemożliwiające sięganie kończynami górnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych 
PN-EN 349+A1:2010P 
Bezpieczeństwo maszyn -- Minimalne odstępy zapobiegające zgnieceniu części ciała człowieka 
PN-EN 60204-1:2010P 
Bezpieczeństwo maszyn -- Wyposażenie elektryczne maszyn -- Część 1: Wymagania ogólne 
PN-EN 61293:2000P 
Znakowanie urządzeń elektrycznych danymi znamionowymi dotyczącymi zasilania elektrycznego -- Wymagania bezpieczeństwa 
PN-EN ISO 4414:2011E 
Napędy i sterowania pneumatyczne -- Ogólne zasady i wymagania bezpieczeństwa dotyczące układów i ich elementów 
PN-EN ISO 11201:2012P 
Akustyka -- Hałas emitowany przez maszyny i urządzenia -- Wyznaczanie poziomów ciśnienia akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych 
określonych miejscach w warunkach zbliżonych do pola swobodnego nad płaszczyzną odbijającą dźwięk z pomijalnymi poprawkami 
środowiskowymi 
 
 

http://www.unitrol.com.pl/
mailto:office@unitrol.com.pl
mailto:office@unitrol.pl


PN-EN ISO11202:2012P   
Akustyka – Hałas emitowany przez maszyny i urządzenia – Wyznaczanie poziomów ciśnienia akustycznego emisji na stanowiska pracy i w innych 
określonych miejscach  z  zastosowaniem przybliżonych  poprawek środowiskowych 
PN-EN ISO 4871:2012P 
Akustyka -- Deklarowanie i weryfikowanie wartości emisji hałasu maszyn i urządzeń 
PN-EN 50419:2008P 
Znakowanie urządzeń elektrycznych i elektronicznych zgodnie z artykułem 11(2) dyrektywy 2002/96/WE (WEEE) 

 
Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, określona w Załączniku VIIA pkt.1 Dyrektywy Maszynowej, znajduje się 
w siedzibie firmy Uni-trol Sp.z o.o. (adres jak wyżej) i będzie udostępniana do wglądu właściwym organom krajowym 
przez okres przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania ostatniego egzemplarza. 
Osobą odpowiedzialną za przygotowanie dokumentacji technicznej wyrobu i wprowadzanie zmian w niej jest mgr inż. 
Grzegorz Tworek – Członek Zarządu. 
Niniejsza Deklaracja Zgodności WE będzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10 lat od chwili 
wyprodukowania ostatniego egzemplarza i udostępniana organom nadzoru rynku w celu weryfikacji. 
 
           mgr inż. Grzegorz Tworek 
             Członek Zarządu 
 
Warszawa, 21.03.2018          ..................................................... 
           Podpis 
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GWARANCJA

Gwarancja jest nieważna jeśli
nie są wypełnione wszystkie pola

Nazwa urządzenia

Numer seryjny

Data produkcji

Data sprzedaży

Podpis i pieczęć sprzedającego

hó UNI TROL Spó Z :ó:ó Zwana dalej Gwarantemb udziela gwarancji na sprawne działanie w5w sprzętu w okresie

óóóóóóóóóóóóóóóó miesięcyb jednak nie dłużej niż ): miesięcy od daty produkcjió

(ó UNI TROL gwarantuje wykonanie napraw sprzętu własnej produkcjió

)ó W przypadku wystąpienia uszkodzenia sprzętu w okresie objętym gwarancją Gwarant po stwierdzeniu słuszności

reklamacji zapewnia bezpłatną naprawę uszkodzeń lub wymianę częśció Czas naprawy nie przekroczy h6 dni od

dnia zgłoszenia sprzętu do naprawyó

6ó Sposób naprawy ustala Gwarantó

7ó Wszelkie uszkodzenia powstałe w wyniku: obsługi i konserwacji maszyny niezgodnie z instrukcją obsługib

niewłaściwego magazynowania urządzeńb niewłaściwego transportub eksploatacji urządzeń w warunkach

klimatycznych niezgodnych z podanymi w instrukcji lub innych przyczyn spowodowanych przez użytkownikab mogą

być usunięte na jego koszt ,nie podlegają gwarancji/ó

8ó W przypadku nieuzasadnionej reklamacjib skladający pokrywa koszty poniesione przez producenta: koszt

przeglądu technicznegob dojazd i inneó

fó Niniejsza karta stanowi podstawę do bezpłatnego wykonania napraw gwarancyjnychó

9ó Gwarancji nie podlegają czynności obsfugowo regulacyjne typu: naciągnięcie paskab uzupełnienie olejub

kalibracja itpó

9ó Urzgdzenia do 7: kg należy dosyłać do serwisu fabrycznego za pośrednictwem firm przewozowychó

Zapoznałem się i akceptuję warunki gwarancjió óóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóóó
Czytelny podpis 5 pieczęć właściciela
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Data Wykonana naprawa Podpis
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