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WPROWADZENIE

Szanowny Kliencie!

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy podstawowych podzespotow wyrobu. Przeznaczona jest do zapoznania
operatora z najwazniejszymi zasadami uzytkowania ostony do pompowania opon.

Producent zastrzega sobie prawo do dokonania w kazdym czasie wszelkich zmian modernizacji zarowno
materiatowych jak i konstrukcyjnych, ktorych celem jest ciggte unowoczesnianie i dalsze zwiekszanie trwatosci
i funkcjonalnosci wyrobu.

Firma ,,UNITROL Sp. z o0.0.” ponosi odpowiedzialnos¢ za informacje podane w niniejszej instrukcji. W
przypadku zauwazenia bledow merytorycznych lub pomytek edytorskich zostang one poprawione w kolejnych

edycjach.

Niniejsza publikacja me moze by¢ kopiowana w zadnej czesci, bez autoryzacji producenta.



OGOLNE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA PODCZAS POMPOWANIA OPON

& Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki i przepisy

Btedy w przestrzeganiu ponizszych wskazéwek mogg spowodowac zniszczenie opony lub ciezkie
obrazenie ciata.

Nalezy starannie przechowywaé wszystkie przepisy i wskazéwki bezpieczenstwa dla dalszego
zastosowania

1. Bezpieczenstwo miejsca pracy

a) Stanowisko pracy nalezy utrzymywaé w czystosci i dobrze oswietlone. Nieporzadek w miejscu pracy lub
nteoswietlona przestrzeh robocza moga by¢ przyczyng wypadkow.

b) Podczas uzytkowania urzgdzenia zwréci¢ uwage na to, aby dzieci i mne osoby postronne znajdowaty sie
w bezpiecznej odlegtosci.

2. Bezpieczenstwo oséb
a) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne i zawsze okulary ochronne. Noszenie osobistego wyposazenia
ochronnego - obuwia z podeszwami przeciwposlizgowymi, kasku ochronnego - zmniejsza ty.tyko obrazen
ciata
b) Przed przystgpieniem do pompowania opon nalezy usung¢ narzedzia nastawcze lub klucze .

3. Prawidiowa obstuga i eksploatacja.

a) Nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnego cisnienia pompowania. Do pompowania uzywac jedynie przewodow
ktérych wytrzymatosé Jest odpowiednio dobrana do cisnienia roboczego i warunkow pracy.

b) Nie przekracza¢ dopuszczalnego cisnienia pompowania opony lub detki. Cisnienie takie powinno by¢ podane
na oporne.

¢) Przed rozpoczeciem pompowania trzeba sprawdzi¢ czy sztaba zamykajgca znajduje sie w doinym potozeniu
i blokuje drzwi ostony.

d) Za kazdym razem przed przystgpieniem do pompowania nalezy sprawdzi¢ czy przewdd ciSnieniowy z
powietrzem znajdujgcy sie w ostonie nie jest skrecony lub przygnieciony przez opone.

e) W przypadku uszkodzenia ostony przez rozerwang wewnatrz opone lub czes¢ felgi, niedopuszczalne jest
pompowanie wewnatrz ostony kolejnych opon.

4. Naprawa
a) Naprawe ostony nalezy zleci¢ jedynie wykwalifikowanemu fachowcowi i przy uzyciu oryginalnych czesci

zamiennych.
To gwarantuje, ze bezpieczenstwo urzgdzenia zostanie zachowane.



OGOLNA CHARAKTERYSTYKA

Opis i przeznaczenie

Ostona do pompowania opon jest elementem bezpieczenstwa, ktéry zabezpiecza operatora i

otoczenie przed skutkami peknigcia opony lub felgi. Pekniecie moze wystgpi¢ podczas pompowania
opony lub spuszczania powietrza.

Ostone do pompowania opon mozna stosowac w terenie otwartym, jak i w warsztatach.

Pompowanie opony zatozonej na felge nastepuje po umieszczeniu jej w ostonie oraz zasileniu
powietrzem z przewodu ktory jest podtgczony do przepustu znajdujgcego sie z boku ostony.

Elementy ostony do pompowania opon:

1. Ostona

2. Drzwi ostony

3. Sztaba zamykajgca
4. Podtagczenie zasilania

Rys. 1. - Ostona do pompowania opon



PODLACZENIE PRZEWODOW CISNIENIOWYCH

1. Nalezy zaopatrzy¢ sie w przewodd zasilajgcy ci$nieniowy o wiasciwej dtugosci z jednej strony
przymocowany do sprezarki lub linii zasilajgcej w sprezone powietrze. Z drugiej strony
zakonczony koncowkag zenskg szybkozigczkg (DN 7.2). Koncéwke nalezy podigczy¢ do
koncowki meskiej zamocowanej na zewnatrz ostony (rys. 2.).

2. Przewdd cisnieniowy po wewnetrznej stronie kosza powinien by¢ podtgczony koncowkag
G1/4”(rys. 2.). Z drugiej strony tego przewodu nalezy zamocowac koncéwke do pompowania
opon lub detek. Dlugos¢ tego przewodu powinna by¢ tak dostosowana aby umozliwic¢
swobodne podtgczenie koncéwki do wentyla.

Przepust pod przewod
pompowania

Koncowka meska szybkoztacza
G3/8" (DN 7.2)

Rys. 2. - Podtaczenie przewodéw cisnieniowych



ODBIOR ORAZ PRZYGOTOWANIE DO PRACY

1. Po odebraniu ostony od producenta lub firmy przewozowej nalezy usung¢ opakowania i
blokady oraz sprawdzi¢ czy me ma uszkodzen.

2. Miejsce ustawienia ostony powinno by¢ réwne aby zapewnic stabilno$c¢.
3. Zalecane jest przytwierdzenie ostony do podtoza.

4. Przygotowanie przewodow cisnieniowych zgodnie z poprzednim rozdziatem mniejszej
instrukciji.

5. Przewdd ci$nieniowy nalezy utozy¢ w sposéb uniemozliwiajgcy jego uszkodzenie.

CZYNNOSCI WSTEPNE

Przed umieszczeniem opony z felgg w ostonie do pompowania opon wymagane jest:

1. Dokonanie kontroli powierzchni opony pod wzgledem uszkodzen oraz sprawdzenie miejsc

przy krawedzi opony ktore stykajg sie z felga.

Uszkodzenie migjsc styku opony z felgg moze doprowadzi¢ do wydostawania sie powietrza z

opony i uniemoZzliwic jej napompowanie.
2. Natozenie opony na felge oraz jezeli to wymagane zatozenie pierscienia.
3. Wstepne napompowanie opony do ci$nienia ok 1 bar.

Ma to na celu utozenie sie brzegdéw opony w pozycji docelowej oraz uszczelnienie sie
potgczenia opona felga.

4. Jezeli po napompowaniu opony do cisnienia wstepnego nie wida¢ uszkodzen opony lub felgi

mogacych spowodowac zagrozenia zdrowia mozna przystgpi¢ do umieszczenia opony w
ostonie oraz napompowanie jej do cisnienia docelowego.

Maksymalne cisnienie do jakiego mozna napompowac opone podane jest zawsze na

bocznej cze$ci opony. Niedopuszczalne jest przekraczanie go podczas kontroli opony wraz z

felgg w ostonie.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

UKELAD ZASILANIA W POWIETRZE

Maksymalne cisnienie robocze 12 bar

GABARYTY

Model Wymiary wewnetrzne (dt. x wys. x szer.) Wymiary zewnetrzne (dt. x wys. x szer.)
S 1190x1195x550 mm 1340x1270x735 mm

M 1285x1285x650 mm 1445x1370x850 mm

L 1505x1510x750 mm 1655x1584x936 mm

MAKSYMALNE WYMIARY

Opona i felga 385/85 R22.5"
INNE

Temperatura pracy -10 do 35°C

Temperatura przechowywania -20do 45° C

Waga

180 kg
220 kg
270 kg



WARUNKI GWARANCJI

1. Firma UNITROL gwarantuje:

a)
b)

c)

bezptatne usuniecie wad i usterek materiatowych oraz konstrukcyjnych zauwazonych w
ciggu 24 miesiecy od daty zakupu

niesprawny wyréb wiasciciel powinien przesia¢ na koszt producenta uzgodnionym z mm
srodkiem transportu, powiadamiajgc o dacie i formie przesyki

w ramach gwarancji producent wymienia za darmo w swojej siedzibie wszystkie elementy
i podzespoty, w ktorych stwierdzono faktycznie zawinione przez producenta uszkodzenia
konstrukcji.

2. Utrata praw do gwarancji w przypadku:

a)
b)
c)

niewlasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem eksploatowanie
dokonania jakichkolwiek zmian konstrukcyjnych, bgdz uzytkowych
zamontowania me oryginalnych czesci zamiennych

3. Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki

a)
b)
c)
d)
e)

nieprawidtowego uzytkowania

obstugiwanie przez nieprzeszkolonych operatorow
niestosowanie sie operatoréw do zasad bezpieczenstwa
stosowanie me pochodzgcych od producenta czesci zamiennych
jakichkolwiek przerdbek lub naprawa poza zaktadem producenta



KARTA GWARANCYJNA

Gwarancja jest niewazna, jesli nie sg wypelnione wszystkie pola, tacznie z podpisem wlasciciela

Nazwa urzgdzenia:

Numer seryjny:

Data produkgciji:

Data sprzedazy:

Podpis i piecze¢ sprzedajgcego:

1. UNI-TROL Sp. z 0.0., zwana dalej Gwarantem, udziela gwarancji na sprawne dziatanie w/w sprzetu
w okresie .......... miesiecy , jednak nie diuzej niz ......... miesiecy od daty produkgciji.

2. UNI-TROL gwarantuje wykonanie napraw sprzetu wiasnej produkciji.

3. W przypadku wystgpienia uszkodzenia sprzetu w okresie objetym gwarancjg Gwarant po
stwierdzeniu stusznosci reklamacji zapewnia bezptatng naprawe uszkodzen lub wymiane czesci.
Czas naprawy nie przekroczy 14 dni od dnia zgtoszenia sprzetu do naprawy.

4. Sposob naprawy ustala Gwarant.

5. Wszelkie uszkodzenia powstate w wyniku: obstugi i konserwacji maszyny niezgodnie z instrukcjg
obstugi, niewtasciwego magazynowania urzgdzen, niewtasciwego transportu, eksploatacji urzadzen
w warunkach klimatycznych niezgodnych z podanymi w instrukcji lub innych przyczyn
spowodowanych przez uzytkownika, mogg by¢ usuniete na jego koszt (nie podlegajg gwarancji).

6. W przypadku nieuzasadnionej reklamaciji, sktadajgcy pokrywa koszty poniesione przez producenta:
koszt przeglgdu technicznego, dojazd i inne.

7. Niniejsza karta stanowi podstawe do bezptatnego wykonania napraw gwarancyjnych.

8. Gwarancji nie podlegajg czynnosci obstugowo-regulacyjne typu: naciggniecie paska, uzupetnienie
oleju, kalibracja itp.

9. Urzadzenia do 50 kg nalezy dosyta¢ do serwisu fabrycznego za posrednictwem firm przewozowych.

Zapoznatem sie i akceptuje warunki gwarancCji = e
Czytelny podpis / piecze¢ wiasciciela
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Deklaracja Zgodnosci WE

zgodnie z dyrektywa : 2006/42/UE

My : Uni-trol Sp. z o.0.
Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa
Polska

deklarujemy, na naszg wytgczng odpowiedzialnos¢, ze wyréb

Kosz do pompowania
Urzadzenie mechaniczno-pneumatyczne,

typy S/IM/L ,

Numer seryjny .............ccoeeennnn..

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy Maszynowej:
- dyrektywa 2006/42/UE ( bezpieczenstwo maszyn ),
w zakresie majgcych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur oceny zgodnosci.

W celu weryfikacji zgodnosci z obowigzujgcymi uregulowaniami prawnymi skonsultowano
zharmonizowane normy lub inne dokumenty normatywne :

PN-EN ISO 12100:2012P

Bezpieczenstwo maszyn -- Ogoélne zasady projektowania -- Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

PN-EN ISO 13857:2010P

Bezpieczenstwo maszyn -- Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sieganie konczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych
PN-EN 349+A1:2010P

Bezpieczenstwo maszyn -- Minimalne odstepy zapobiegajgce zgnieceniu czesci ciata cztowieka

PN-EN 953+A1:2009

Bezpieczenstwo maszyn -- Ostony — Ogdélne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchomych

PN-EN ISO 4414:2011E

Napedy i sterowania pneumatyczne -- Ogélne zasady i wymagania bezpieczenstwa dotyczace uktadéw i ich elementow

PN-EN ISO 11201:2012P

Akustyka -- Hatas emitowany przez maszyny i urzgdzenia -- Wyznaczanie poziomow cisnienia akustycznego emisji na stanowisku pracy i w
innych okreslonych miejscach w warunkach zblizonych do pola swobodnego nad ptaszczyzng odbijajacg dzwiek z pomijalnymi poprawkami
Srodowiskowymi

PN-EN 1SO11202:2012P
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Akustyka — Hatas emitowany przez maszyny i urzgdzenia — Wyznaczanie poziomoéw ci$nienia akustycznego emisji na stanowiska pracy i w
innych okreslonych miejscach z zastosowaniem przyblizonych poprawek srodowiskowych

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okreslona w Zatgczniku VIIA pkt.1 Dyrektywy Maszynowej,
znajduje sie w siedzibie firmy Uni-trol Sp.z 0.0. (adres jak wyzej) i bedzie udostepniana do wglgdu wtasciwym
organom krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania ostatniego egzemplarza.

Osobg odpowiedzialng za przygotowanie dokumentacji technicznej wyrobu i wprowadzanie zmian w niej jest mgr
inz. Grzegorz Tworek .

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10 lat od chwili
wyprodukowania ostatniego egzemplarza i udostepniana organom nadzoru rynku w celu weryfikaciji.

mgr inz. Grzegorz Tworek

Warszawa, 08.05.2023
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